
Запорно-регулирующая арматура из ПВХ

Номенклатура запорнорегулирующей арматуры из ПВХ включает 
в себя шаровые краны, дисковые затворы, мембранные вентили, 
обратные клапаны, воздухоотводные клапаны, фильтры-
грязевики, угловые вентили, пробоотборники — полный спектр 
арматуры необходимой для осуществления транспортировки и 
контроля потока жидкости с максимальной температурой 60°С в 
промышленности.

Все продукция изготавливается из высококачественного ПВХ 
в соответствии со стандартом UNI EN 1452 при соблюдении 
требований DIN8063и EN ISO 15493 в отношении технологических 
трубопроводов из полимерных материалов.

Основные свойства и характеристики:
• Хорошая химическая стойкость: ПВХ гарантирует отличную 

химическую стойкость к большинству щелочей, кислот или 
солей, парафиновых или алифатических углеводовородов. Все 
используемые  компоненты подходят как для транспортировки 
питьевой воды, напитков и пищевых продуктов, так и 
для обессоленной воды в соответствии с действующими 
международными и внутренними стандартами.

• Хорошая термическая стабильность: при работе в среднем 
температурном диапазоне от 20°С до 50°С ПВХ является 
оптимальным решением, как для промышленных сред , так и для 
транспортировки воды, гарантируя отличную работу благодаря 
своим механическим характеристикам, хорошей жесткости, 
низкому коэффициенту термического расширения, высокому 
коэффициенту безопасности.

• Срок службы: одно из преимуществ ПВХ – высокие прочностные 
характеристики (Минимальная Прочность Материала MRS ≥ 25.0 
Mpa при 20°С) и чрезвычайно длительный срок службы.
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Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Общие характеристики
НПВХ (непластифицированный поливинилхлорид)  впервые был 
получен путём процесса полимеризации винил хлорида в 1930 году в 
Германии. Полимер получил отличные характеристики термической 
стабильности, химической и механической стойкости до 60°С 
благодаря присутствию хлора в молекуле ПВХ.
Благодаря различным добавкам и стабилизаторам получают 
различные модификации молекулярного состава ПВХ, что придаёт 
различные характеристики материалу, и позволяя применять в 
различных областях для транспортировки жидкостей под давлением.
ПВХ представляет одно из наиболее экономичных решений среди всех 
возможных термопластиковых материалов. Системы трубопроводов 
из ПВХ позволяют решить различные проблемы, связанные с 
транспортировкой жидких сред как промышленности, так и ЖКХ. 
Основные преимущества систем из ПВХ связаны с характеристиками 
материала:

• ПВХ инертен к большинству неорганических соединений — 
щелочей, кислот или солей, парафиновых или алифатических 
углеводовородов. Не рекомендуется использовать с полярными 
органическими растворителями, включая хлорированные и 
ароматические типы.

• Уникальная молекулярная структура гарантирует низкий 
коэффициент теплопроводности (λ = 0,15 W/м°С в сооветствии 
с ASTM C177), что обеспечивает отсутствие конденсата и низкие 
потери тепла.

• Низкая проницаемость кислорода и сокращенная абсорбция воды 
(0,1%  при 23°С в соответствии с ASTM D570).

• Слабое старение материала благодаря физическим и химическим 
свойствам ПВХ смолы.

• Все компоненты подходят для транспортировки питьевой воды, 
напитков и пищевых продуктов. Все компоненты одобрены NSF и 
имеют гигиенические сертификаты.

• Материал обладает прекрасными механическими характеристиками 
и отличной ударной прочностью, что позволяет ПВХ работать при 
рабочем давлении до 16 атмосфер при 20°С.

• ПВХ также обладает прекрасными характеристиками пожарной 
стойкости, температура воспламенения 399°С. Поддержание горение 
возможно только в экстремальных условиях, при концентрации 
кислорода в воздухе в два раза выше атмосферного или при наличии 
открытого пламени.
Температура воспламенения: 399°С.
Предельный кислородный индекс: 45%.
Класс UL 94: V0.

• Выбор различных типов соединений позволяет минимизировать 
расходы по монтажу. 
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Физических характеристики ПВХ
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МЕТОД ТЕСТИРОВАНИЯ

ISO 1183
ASTM D792

ISO 527

ASTM D256

ISO 527

ISO 868

SO 527

ISO 306

ASTM D648

DIN 52612-1
ASTM C177

DIN 53752
ASTM D696

ISO 4859-1
ASTM D2863 

ПАРАМЕТР

Плотность

Модуль эластичности

Ударная прочность по IZOD с надрезом 
при 23°С

Относительное удлинение при разрыве

Твёрдость по шкале Роквелла

Предел прочности на растяжение

Теплостойкость по VICAT (В/50)

Температура деформации при нагреве 
(0,46 Н/мм2)

Теплопроводность при 23°С

Коэффициент термического расширения

Предельный кислородный индекс

Разрешения и сертификаты качества

•	 IRH 
	 Шаровые краны FIP ПВХ одобрены IRH для ACS Сертификат №04 АСС 

NY 129

•	 BUREAU VERITAS — Франция
Сертификат N.07123/C0BV
Пригодность поливинилхлорида (ПВХ) для использования при
транспортировке и очистке воды для хозяйственно-бытовых нужд,
а также водоподготовки и систем кондиционированиядля морских
судов.

•	 ГОСТ-Р
Запорно-регулирующая арматура FIP сертифицирована по
стандартам ГОСТ Р сертификат соответствия РФ №РОСС IT.AI077
B06265, одобрена Ростехнадзором и имеет гигиенический
сертификат.

•	 TA-Luft 
	 Запорная арматура из ПВХ прошла тестирование «TA-Luft» и 

сертифицирована MPA Штутгарт в соответствии с техническими 
инструкциями по контролю за качеством воздуха TA-Luft/ VDI2440.

•	 DIBt (Deutsche Institut für Bautechnik)
	 Запорно-регулирующая арматура FIP протестирована и одобрена 

DIBt (Германия), сертификат N.Z-40.23-434. 

TA-Luft
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VKD ПВХ
DN 16–63..

Компания FIP разработала новый шаровой кран типа VK DualBlock®, 
который стал эталоном качества для кранов из термопластиковых 
материалов. VKD представляет собой шаровой кран, который отвечает 
самым жестким требованиям промышленности. Бесперебойная 
работа — основной принцип, взятый за основу при разработке 
крана. Этот принцип достигнут благодаря специальному механизму 
блокировки накидных гаек крана. 

•	 Диапазон диаметров: DN16 – DN63.
•	 Типы соединений: стыковая или раструбная сварка, а также 

резьбовое и фланцевое соединение, ПЭ патрубки.
•	 Рабочие давление до 16 бар при температуре 20°С. Дополнительная 

информация приведена на следующей странице.
•	 Запатентованная система DualBlock®: новая система блокировки, 

обеспечивающая фиксацию накидных гаек даже в тяжелых условиях 
(например, при вибрациях или температурных колебаниях).

•	 Простой демонтаж и быстрая замена уплотнительных 
колец, прокладок и седел без применения дополнительных 
приспособлений.

•	 Возможность отсоединения нисходящего трубопровода при 
закрытом кране.

•	 Возможноть комплектации поворотной ручки дополнительным 
блокирующим механизмом HIPVC.

•	 Возможность установки пневматических или электрических 
приводов при помощи модульных адапторов из PP-GR; отверстия в 
соответствии с ISO 5211 F03- F04- F05- F07.

•	 Для получения более подробной информации зайдите на сайт:      
www.fipnet.it, www.glynwed.ru

	

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Шаровой кран DualBlock®

Условные обозначения

d 	 Внешний диаметр трубы, мм

DN 	 Номинальный диаметр

R	 Номинальный размер резьбы в дюймах

PN 	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее давление 
при температуре воды 20°С)

g 	 Вес в граммах

U 	 Количество отверстий

SDR 	 Стандартное отношение размеров = d/s

ПВХ 	 Поливинилхлорид

EPDM 	 Этиленпропилен-каучук

FPM 	 Фтор-каучук (витон)

PTFE 	 Политетрафторэтилен

ПЭ 	 Полиэтилен

POM    	 Полиоксиметилен

Размеры

Шаровые краны FIP производятся в приведённых ниже модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соедиение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NFT54-028, 
BS4346/1, ASTM 2467
Для соединения с трубами, соответствующим стандартам: ISO 161/1, 
UNI EN 1452, DIN 8062, NF T54-016, BS 3506, BS 3505, ASTM F 441
Резьбовое соединение: UNI-ISO 228/1, DIN 2999, BS21 ASTM 2464, ANSI 
B1.20.1
Фланцевое соединение: DIN2501, ISO 2084, UNI 7442/75, DIN 8063, ASA 
ANSI B.16.5 150.

1

3

1

3

2
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VKD ПВХ

DN 16–63
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Технические характеристики
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Расход

Момент открытия при максимальном рабочем давлении

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом

График зависимости давления и температуры
•	 для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые в 

изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ
•	 во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 

номинального давления PN в сторону уменьшения
•	 зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности

Коэффициент пропускной способности kv100
Под коэффициентом пропускной способности kv100 подразумевается 
расход воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 
20°С), при перепаде давления Δp = 1 бар. Значения kv100, указанные в 
таблице, рассчитаны для полностью открытого клапана.2
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50
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VKDIV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
гладкие муфтовые окончания в соответствии со стандартом ISO

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

14
16
19
22
26
31
38

Z

75
71
77
84
94

102
123

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

103
103
115
128
146
164
199

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

215
205
330
438
693
925

1577
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VKD ПВХ
DN 16–63..

VKDDV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
гладкие втулочные окончания в соответствии со стандартом ISO

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

14
16
19
22
26
31
38

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

149
124
144
154
174
194
224

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

215
220
340
443
693
945

1607

VKDLV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
гладкое муфтовое соединение в соответствии со стандартом BS

d

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

14,5
16,5

19
22,5

26
30
36

Z

74
70
77
83
94

104
127

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

103
103
115
128
146
164
199

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

210
205
335
433
703
925

1647

VKDFV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
с внутренней резьбой по стандарту BS

R

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

11,4
15

16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

Z

80,2
80

83,4
95,8

110,2
113,2
134,6

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

103
110
116
134
153
156
186

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

215
210
335
448
678
955

1667

VKDIV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
ручка-фиксатор, гладкие муфтовые окончания в соответствии со стандартом ISO

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

14
16
19
22
26
31
38

Z

75
71
77
84
94

102
123

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

103
103
115
128
146
164
199

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

225
215
340
448
703
935

1587
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DN 16–63

VKDAV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
гладкое муфтовое соединение в соответствии со стандартом ASTM

d

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

19,5
22,5
25,5
28,7

32
35

38,2

Z

78
72
78

84,6
98

102
122,6

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

117
117
129
142
162
172
199

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

230
215
345
448
718
975

1712

VKDNV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
с внутренней резьбой по стандарту NPT

R

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

13,7
17,8

18
22,6
25,1
24,7
29,6

Z

75,6
75,4

81
89,8

102,8
106,6
126,8

PN

16
16
16
16
16
16
16

H

103
111
117
135
153
156
186

H1

65
65
70
78
88
93

111

E

54
54
65
73
86
98

122

B

54
54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

C

67
67
85
85

108
108
134

C1

40
40
49
49
64
64
76

g

215
210
335
448
678
955

1667

VKDGV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
с внутренней резьбой по стандарту JIS

R

1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

15
20
25
32
40
50

Z

16
19
22
25
26
31

L

71
77
84
96

112
137

PN

16
16
16
16
16
16

H

103
115
128
146
164
199

H1

65
70
78
88
93

111

E

54
65
73
86
98

122

B

54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
34,5

39
46
52
62

C

67
85
85

108
108
134

C1

40
49
49
64
64
76

g

210
330
438
678
975

1627

VKDJV

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
гладкое муфтовое соединение в соответствии со стандартом JIS

d

1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

15
20
25
32
40
50

L

30
35
40
44
55
63

Z

71
77
84
94

102
122

PN

16
16
16
16
16
16

H

131
147
164
182
212
248

H1

65
70
78
88
93

111

E

54
65
73
86
98

122

B

54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
34,5

39
46
52
62

C

67
85
85

108
108
134

C1

40
49
49
64
64
76

g

225
335
448
728

1015
1727
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VKDOV  

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
фланцы согласно стандартам DIN 8063, DIN 2501, EN 1092 строительная длина согласно EN 558-1

d

20
25
32
40
50
63

DN

15
20
25
32
40
50

PN

16
16
16
16
16
16

H

130
150
160
180
200
230

H1

65
70
78
88
93

111

B

54
65

69,5
82,5

89
108

B1

29
34,5

39
46
52
62

C

67
85
85

108
108
134

C1

40
49
49
64
64
76

F

65
75
85

100
110
125

f

14
14
14
18
18
18

U

4
4
4
4
4
4

g

375
590
713

1108
1485
2347

Sp

11
13,5

14
14
16
16

VKDOAV 

VKDBEV  

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
фланцы согласно стандарту ANSI 150 #FF

Шаровой кран DualBlock® промышленного применения
гладкое муфтовое соединение из ПЭ 100 SDR11 для стыковой сварки или электросварки

d

1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

15
20
25
32
40
50

PN

16
16
16
16
16
16

d

20
25
32
90
50
63

H

143
172
187
190
212
234

DN

15
20
25
32
40
50

H1

65
70
78
88
93

111

L

41
52

54,5
56
58
66

B

54
65

69,5
82,5

89
108

H

175
210
226
243
261
293

B1

29
34,5

39
46
52
62

H1

65
70
78
88
93

111

C

67
85
85

108
108
134

E

54
65
73
86
98

122

C1

40
49
49
64
64
76

B

54
65

69,5
82,5

89
108

F

60,3
69,9
79,4
88,9
98,4

120,7

B1

29
34,5

39
46
52
62

f

15,9
15,9
15,9
15,9
15,9
19,1

C

67
85
85

108
108
134

U

4
4
4
4
4
4

C1

40
49
49
64
64
76

g

460
632
853

1313
1669
2577

g

220
340
443
693
945

1607

Sp

11
13,5

14
14
16
16
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Аксессуары

CVDE (VKDBEV)

Патрубки из ПЭ SDR 11 
для стыковой или электромуфтовой сварки, PN16

d

20
25
32
40
50
63

DN

15
20
25
32
40
50

L

55
70
74
78
84
91

H

175
210
226
243
261
293

Артикул

CVDE11020
CVDE11025
CVDE11032
CVDE11040
CVDE11050
CVDE11063

PMKD

PSKD

Монтажная площадка

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

A

30
30
30
30
40
40
40

B

86
86
86
86

122
122
122

C

20
20
20
20
30
30
30

C1

46
46
46
46
72
72
72

C2

67,5
67,5
67,5
67,5
102
102
102

F

6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5

f

5,3
5,3
5,3
5,3
6,3
6,3
6,3

f1

5,5
5,5
5,5
5,5
6,5
6,5
6,5

S

5
5
5
5
6
6
6

Артикул

PMKD1
PMKD1
PMKD1
PMKD1
PMKD2
PMKD2
PMKD2

Удлинение штока

Цветные вставки к кранам в соответствии с DIN 2403. 
Включает в себя ключ-вставку и блокирующий механизм DualBlock®

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

A

32
32
32
32
40
40
40

A1

25
25
25
25
32
32
32

A2

32
32
40
40
50
50
59

E

54
54
65
73
86
98

122

B

70
70
89

93,5
110
116
122

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

B мин

139,5
139,5
164,5

169
200
206
225

Артикул

PSKD020
PSKD020
PSKD025
PSKD032
PSKD040
PSKD050
PSKD063

Набор DualBlock®

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

Зелёный

SETDB020G
SETDB020G
SETDB025G
SETDB032G
SETDB040G
SETDB050G
SETDB063G

Жёлтый

SETDB020Y
SETDB020Y
SETDB025Y
SETDB032Y
SETDB040Y
SETDB050Y
SETDB063Y

Оранжевый

SETDB020O
SETDB020O
SETDB025O
SETDB032O
SETDB040O
SETDB050O
SETDB063O

Фиолетовый

SETDB020V
SETDB020V
SETDB025V
SETDB032V
SETDB040V
SETDB050V
SETDB063V

Артикул
Синий

SETDB020B
SETDB020B
SETDB025B
SETDB032B
SETDB040B
SETDB050B
SETDB063B
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SHKD

Механизм блокировки рукоятки 0–90°

Артикул

SHKD020
SHKD032
SHKD050
SHKD063

DN

10 - 15
20 - 25
32 - 40

50

d

16 - 20
25 - 32
40 - 50

63

Аксессуары

По запросу кран может поставляться в комплекте с автоматическими 
приводами. Кроме того, существует возможность применения 
стандартных пневматических или электрических приводов, монтаж 
которых осуществляется с помощью модульного адаптера из PP-GR, 
соединительные отверстия соответствуют ISO 5211.

PowerQuick CP

PowerQuick CE

Модульный адаптер для пневмопривода

Артикул

PQCP020
PQCP020
PQCP025
PQCP032
PQCP040
PQCP050
PQCP063

p x j

F03 x 5,5
F03 x 5,5

*F03 x 5,5
*F03 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5

T

12
12
12
12
16
16
16

Q

11
11
11
11
14
14
14

B2

58
58
69
74
91
97

114

DN

10
15
20
25
32
40
50

d

16
20
25
32
40
50
63

P x J

F04 x 5,5
F04 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5

*F04 x 5,5 по запросу

Модульный адаптер для электропривода

Артикул

PQCE020
PQCE020
PQCE025
PQCE032
PQCE040
PQCE050
PQCE063

p x j

F03 x 5,5
F03 x 5,5

*F03 x 5,5
*F03 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5

T

16
16
16
16
16
16
16

Q

14
14
14
14
14
14
14

B2

58
58
69
74
91
97

114

DN

10
15
20
25
32
40
50

d

16
20
25
32
40
50
63

P x J

F04 x 5,5
F04 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5

*F04 x 5,5 по запросу

Тип

Электромеха-
нический

 
Индуктивный

Namur *
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MSKD

C1

134
134
134
134
167
167
167

B1

29
29

34,5
39
46
52
62

B

132,5
132,5
143,5
148,5
165,5
171,5
188,5

A1

85
85
96

101
118
124
141

A

58
58

70,5
74

116
122
139

DN

10
15
20
25
32
40
50

d

16
20
25
32
40
50
63

MSKD представляет собой блок электромеханических или 
индуктивных концевых выключателей, которые используются для 
дистанционного определения состояния крана (открыт – закрыт).
Монтажный модуль PowerQuick позволяет произвести установку на 
кране с ручным управлением.
Монтаж блока может быть произведен на кране, который уже 
установлен на трубопроводе. Для получения более подробной 
информации Вы можете обратиться в ближайшее региональное 
представительство.

C

88,5
88,5
88,5
88,5
88,5
88,5
88,5

Артикул
Namur

MSKD1N
MSKD2N

DN

10 ÷ 25
32 ÷ 50

d

16 ÷ 32
40 ÷ 63

Индукционный

MSKD1I
MSKD2I

Электомеханический

MSKD1M
MSKD2M

Технические характеристики

WH — белый
BK — черный

Рабочий ток

—

—

< 30 мА **

Падение 
напряжения

—

< 4,6 В

—

Рабочий ток

—

4 ÷ 200 мА

—

Ток без 
нагрузки

—

< 0,8 мА

—

Номинальное
напряжение

—

—

8,2 В
пост. ток

Рабочее 
напряжение

—

5 ÷ 36 В

7,5 ÷ 30 В
пост. ток **

Длитель-
ность

3 х 107

—

—

Напряжение

250 В – 5 А

—

—

Тип

Электромеха-
нический

 
Индуктивный

Namur *

1 2 3

1
2

3

   * для использования с усилителем
** при использовании вне опасных зон

BL — синий
BR — коричневый
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Крепление скобами и опорами

В некоторых случаях краны требуют крепления с помощью скоб или 
опор.
Опоры должны выдерживать вес самого крана с установленным на 
него оборудованием (привод или редуктор), а также компенсировать 
нагрузки, возникающие при открытии и закрытии.
Краны типа VKD оснащены встроенными опорами, которые 
позволяют осуществить крепеж непосредственно к корпусу крана без 
применения дополнительных приспособлений.
Следует помнить, что при креплении на опоре на кран действуют силы 
со стороны трубопровода, возникающие вследствие температурного 
расширения или сжатия. Это может привести к разрушению деталей 
крана и нарушению его нормальной работоспособности. Поэтому 
необходимо проектировать трубопровод с учетом влияния указанных 
факторов, чтобы предотвратить возникновение опасных перегрузок 
на деталях крана и самого трубопровода.
При настенном или панельном монтаже можно применять крепежную 
площадку PMKD, которая поставляется как дополнительное 
оборудование и предварительно крепится на кране.
Пластина PMKD также может использоваться для выравнивания 
крана VKD и опор типа ZIKM (рис. 1), а также центрирования кранов 
различных диаметров.

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

B

31,5
31,5

40
40
50
50
60

H

27
27
30
30
35
35
40

L

20
20
20
20
30
30
30

*J

M4 x 6
M4 x 6
M4 x 6
M4 x 6

M6 x 10
M6 x 10
M6 x 10

* C крепежными зажимными втулками

Установка на трубопроводе
Перед началом установки внимательно ознакомьтесь с инструкциями 
по монтажу:
1) 	 Во избежание механической нагрузки в местах резьбовых 

соединений крана убедитесь в том, что трубы и кран соосны.
2) 	 Открутите гайки (13) и наденьте их на участки трубы.
3)	 Приклейте или прикрутите муфты (12) к участкам трубы.
4) 	У становите на корпусе крана систему блокировки гаек корпуса 

DualBlock® (16), которая поставляется в комплекте, как показано 
на рис. 2. DualBlock® представляет собой новую запатентованную 
систему, разработанную компанией FIP, позволяющую 
фиксировать в предварительно установленном положении гайки 
корпуса шаровых кранов. Система блокировки обеспечивает 
закрепление гаек даже в тяжелых производственных условиях 
(например, при вибрациях или температурных колебаниях).

5) 	 Разместите кран между муфтами и вручную закрутите гайки (13) 
по часовой стрелке (рис. 3) без использования ключей или других 
приспособлений, которые могут повредить поверхность гаек. 
Для ослабления гаек достаточно просто надавить пальцем на 
соответствующий рычаг блокировочного устройства, нажимая на 
него по оси, а затем открутить гайку против часовой стрелки.

6) 	 В случае необходимости зафиксируйте трубы с помощью 
держателей или опоры, встроенной в кран (см. раздел «Крепление 
с помощью скоб и опор»).

Рис. 2

Рис. 1
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Рис. 3

Кран типа VKD может быть оснащен устройством блокировки ручки 
в открытом и закрытом положении (поставляется отдельно). После 
установки блокирующего устройства (14, 15) поднимите рычаг (15) 
и поверните ручку, как показано на рис. 4.

Рис. 4

Внимание!
В случае использования летучих жидкостей (например, перекиси 
водорода (H2O2) или гипохлорита натрия (NaCIO) рекомендуется 
обращаться в ближайшее региональное представительство для 
получения дополнительной информации. При испарении такие 
жидкости могут стать причиной появления опасного избыточного 
давления в полостях между корпусом и шаром.
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Демонтаж
1) 	 Обеспечьте отсутствие давления на линии трубопровода с краном 

и осуществите дренаж.
2) 	 Разблокируйте гайки путем нажатия рычага системы DualBlock® 

(16) в осевом направлении, отстраняя его от гайки (рис. 5). 
См. п. 5 раздела «Установка на устройстве». Блокировочное 
приспособление может быть снято с корпуса крана полностью. 

3) 	 Открутите гайки (13) и снимите кран.
4) 	 Перед демонтажем необходимо осуществить дренаж возможных 

остатков жидкости из внутренних полостей крана. Для этого 
наклоните кран на угол 45°.  

5) 	 После установки крана в положение «закрыто» снимите с ручки (2) 
ключ-вставку (1) и вставьте его выступами в отверстия опоры (11), 
поворачивая против часовой стрелки (рис. 6).

6) 	 Потяните ручку (2) вверх и снимите её со штока (4).
7) 	 Нажмите на шар со стороны, противоположной надписи 

«REGOLARE-ADJUST» (настройка), стараясь не поцарапать его, 
чтобы вышла опора (11), а затем извлеките шар (6).

8) 	 Надавите на шток (4) снаружи корпуса, чтобы выдавить его внутрь 
корпуса. Извлеките шток.

9) 	 Все уплотнительные кольца (3, 8, 9, 10) и седловое уплотнение из 
PTFE (5) извлекаются из соответствующих гнезд, как показано на 
рисунке.

Рис. 5

Монтаж
1) 	 Все уплотнительные кольца (3, 8, 9, 10) вставляются в 

соответствующие гнезда, как показано на рисунке.
2) 	 Вставьте шток (4) изнутри корпуса (7).
3) 	 Вставьте прокладки из PTFE (5) в гнездо корпуса (7) и опоры (11).
4) 	 Вставьте шар (6).
5) 	 Вставьте в корпус опору (11), и прикрутите ее по часовой стрелке 

до конца, используя соответствующую ключ-вставку (1).
6) 	У становите ручку (2) с ключом-вставкой (1) на шток (4).
7) 	 Вставьте муфты (12) и закрутите гайки (13), при этом следите за 

тем, чтобы уплотнительные кольца для торцевого уплотнения (10) 
оставались в своих гнездах.

Рис. 6

Примечание:
При выполнении операций по установке рекомендуется смазать 
резиновые прокладки. В этом случае следует помнить, что 
минеральные масла не могут использоваться по причине их 
агрессивности в отношении к уплотнению EPDM.
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Кол-во

1
1
2
1
2
1
1
2

1

2

1
2
2
1
1
1
2

1
2

Материал 
изготовления

ПВХ
ПВХ

EPDM-FPM
ПВХ

PTFE
ПВХ
ПВХ

EPDM-FPM

EPDM-FPM

EPDM-FPM

ПВХ
ПВХ
ПВХ

Нержавеющая сталь
PP-GR

POM
Нержавеющая сталь 

или латунь
PP-GR

Нержавеющая сталь

Поз.

1
2

*3
4

*5
6
7

*8

*9

*10

11
*12
13

**14
**15

16
**17

**18
**19

Наименование

Ключ-вставка
Ручка

Уплотнение штока
Шток

Седловое уплотнение шара
Шар

Корпус
Уплотнительное кольцо, опора 

прокладки 5
Уплотнительное кольцо, 
радиальное уплотнение
Уплотнительное кольцо, 

торцевое уплотнение
Опора
Муфта
Гайка

Пружина
Блокиратор

Фиксатор DualBlock®

Забивная гайка

Монтажная площадка 
Винт

		  * Запасные части
** Аксессуары





.
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Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Компания FIP разработала новый шаровой кран типа VK DualBlock®, 
который стал эталоном качества для кранов из термопластиковых 
материалов. VKD представляет собой шаровой кран, который отвечает 
самым жестким требованиям промышленности. Бесперебойная 
работа — основной принцип, взятый за основу при разработке 
крана. Этот принцип достигнут благодаря специальному механизму 
блокировки накидных гаек крана. 

•	 Диапазон диаметров: DN75 – DN110.
•	 Типы соединений: стыковая или раструбная сварка, а также 

резьбовое и фланцевое соединение, ПЭ патрубки.
•	 Рабочие давление до 16 бар при температуре 20°С. Дополнительная 

информация приведена на следующей странице.
•	 Запатентованная система DualBlock®: новая система блокировки, 

обеспечивающая фиксацию накидных гаек даже в тяжелых условиях 
(например, при вибрациях или температурных колебаниях).

•	 Простой демонтаж и быстрая замена уплотнительных 
колец, прокладок и седел без применения дополнительных 
приспособлений.

•	 Возможность отсоединения нисходящего трубопровода при 
закрытом кране.

•	 Возможноть комплектации поворотной ручки дополнительным 
блокирующим механизмом HIPVC.

•	 Возможность установки пневматических или электрических 
приводов при помощи модульных адапторов из PP-GR; отверстия в 
соответствии с ISO 5211 F03- F04- F05- F07.

•	 Для получения более подробной информации зайдите на сайт:      
www.fipnet.it, www.glynwed.ru

	

Шаровой кран DualBlock®

Условные обозначения

d 	 Внешний диаметр трубы, мм

DN 	 Номинальный диаметр

PN 	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее давление 
при температуре воды 20°С)

g 	 Вес в граммах

U 	 Количество отверстий

s 	 Толщина стенок трубы, мм 

SDR 	 Стандартное отношение размеров = d/s

ПВХ 	 Поливинилхлорид

EPDM 	 Этиленпропилен-каучук

FPM 	 Фтор-каучук (витон)

PTFE 	 Политетрафторэтилен

ПЭ 	 Полиэтилен

Размеры

Шаровые краны FIP производятся в приведённых ниже модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соедиение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NFT54-028, 
BS4346/1, ASTM 2467
Для соединения с трубами, соответствующим стандартам: ISO 161/1, 
UNI EN 1452, DIN 8062, NF T54-016, BS 3506, BS 3505, ASTM F 441
Резьбовое соединение: UNI-ISO 228/1, DIN 2999, BS21 ASTM 2464, ANSI 
B1.20.1
Фланцевое соединение: DIN2501, ISO 2084, UNI 7442/75, DIN 8063, ASA 
ANSI B.16.5 150.

1

3

1

2

3

4
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Технические характеристики

1

3

1

2

4

Ра
бо

че
е д
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ле

ни
е

Рабочая температура

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

               

Расход

75
65

5250

d
DN

kV100

90
80

7100

110
100

9500

80
30-35
20-25

65
20-25
15-20

DN
Нм (PN10)

Нм (PN6)

100
50-55
35-40

График зависимости давления и температуры
•	 для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые в 

изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ
•	 во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 

номинального давления PN в сторону уменьшения
•	 зависимость сохраняется 25 лет, с учетом запаса прочности.

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом

Момент открытия при максимальном рабочем давлении

Коэффициент пропускной способности kv100
Под коэффициентом пропускной способности kv100 подразумевается 
расход воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 
20°С), при перепаде давления Δp = 1 бар. Значения kv100, указанные в 
таблице, рассчитаны для полностью открытого клапана.

2

3

4
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VKDIV

ШАРОВОЙ КРАН Dual Block®
гладкими муфтовыми окончаниями, метрическая серия

VKDDV

ШАРОВОЙ КРАН Dual Block®
с гладкими втулочными окончаниями, метрическая серия

d

75
90

110

DN

65
80

100

Z

147
148
186

L

44
51
61

PN

10
10
10

H

213
239
268

H1

133
149
167

E

162
202
236

B

164
177
195

B1

87
105
129

C

225
327
385

C1

175
272
330

g

3090
5080
7725

d

75
90

110

DN

65
80

100

L

36,5
37,5
42,5

PN

10
10
10

H

284
300
340

H1

133
149
167

E

162
202
236

B

164
177
195

B1

87
105
129

C

225
327
385

C1

175
272
330

g

3190
5280
8010

VKDOV  

ШАРОВОЙ КРАН Dual Block®
с фланцевыми окончаниями DIN 8063, DIN 2501
фланцевые соединения EN 558-1

d

75
90

110

DN

65
80

100

PN

10
10
10

H

292
310
350

H1

133
149
167

B

164
177
195

B1

87
105
129

C

225
327
385

C1

175
272
330

F

145
160
180

f

17
17
17

g

4500
6455
9090

VKDBEV

d

75
90

110

DN

65
80

100

L

71
80
92

H

356
390
431

H1

133
149
167

E

162
202
236

B

164
177
195

B1

87
105
129

C

225
327
385

C1

175
272
330

g

3150
5240
7970

ДВУХХОДОВОЙ ШАРОВОЙ КРАН Dual Block®
с окончаниями (CVDE) из ПЭ 100 SDR11 для стыковой сварки

PN

10
10
10
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Аксессуары

CVDE (VKDBEV)

Партрубок из ПЭ 
с длинным патрубком для стыковой или электромуфтовой сварки SDR 11

d

75
90

110

DN

65
80

100

L

110,5
118,8
130,7

H

356
390
431

Артикул

CVDE11075
CVDE11090
CVDE11110

VKD-MS

MS представляет собой блок электромеханических или индуктивных 
концевых выключателей, которые используются для дистанционного 
определения состояния крана (открыт – закрыт).
Монтаж блока может быть произведен на кране, который уже 
установлен на трубопроводе. Для получения более подробной 
информации Вы можете обратиться в ближайшее региональное 
представительство.

d

75
90

110

DN

65
80

100

B

266
279
297

B1

87
105
129

C

150
150
150

C1

80
80
80

Рис. 3Рис. 1 Рис. 2
Электромеханические Индуктивные Namur*

* Для использования с усилителем

DN

65 ÷ 100

d

75 ÷ 110

Индуктивные

FKMS1I

Электромеханические

FKMS1M

Артикул
Namur

FKMS1N
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Автоматические приводы

По запросу кран может поставляться в комплекте с автоматическими 
приводами. Кроме того, существует возможность применения 
стандартных пневматических или электрических приводов, монтаж 
которых осуществляется с помощью верхнего фланца крана, крепежные 
отверстия которого соответствуют ISO 5211  F07 (см. комплектующие).

d

75
90

110

DN

65
80

100

J

9
9
9

P

70
70
70

F07
F07
F07

T

16
16
19

Q

14
14
17

Крепление скобами и опорами
В некоторых случаях краны требуют крепления с помощью скоб или 
опор.
Опоры должны выдерживать вес самого крана с установленным на 
него оборудованием (привод или редуктор), а также компенсировать 
нагрузки, возникающие при открытии и закрытии.
Краны типа VKD оснащены встроенными опорами, которые 
позволяют осуществить крепеж непосредственно к корпусу крана без 
применения дополнительных приспособлений.
Следует помнить, что при креплении на опоре на кран действуют силы 
со стороны трубопровода, возникающие вследствие температурного 
расширения или сжатия. Это может привести к разрушению деталей 
крана и нарушению его нормальной работоспособности. Поэтому 
необходимо проектировать трубопровод с учетом влияния указанных 
факторов, чтобы предотвратить возникновение опасных перегрузок 
на деталях крана и самого трубопровода.

d

75
90

110

DN

65
80

100

J

M6
M8
M8

f

6,3
8,4
8,4

l

17,4
21,2
21,2

l1

90
112,6

137

l2

51,8
63
67

Установка на трубопроводе
1) 	 Открутите накидные гайки (13) и наденьте их на участки трубы.
2) 	 Приклейте муфты (12) к участкам трубы. Для выполнения 

соединения надлежащим образом ознакомьтесь с 
соответствующими инструкциями в руководстве «Монтаж». 

3) 	 Разместите кран между муфтами и закрутите гайки (13) с помощью 
соответствующего ключа.

4) 	 Заблокируйте гайки посредством вращения кнопки (27) по 
часовой стрелке, как показано на рисунке (1).

Рис. 1DUAL BLOCK ® представляет собой новую запатентованную систему, 
разработанную компанией FIP,  позволяющую фиксировать в 
предварительно установленном положении гайки корпуса шаровых 
кранов. Система блокировки обеспечивает закрепление гаек даже в 
тяжелых производственных условиях (например, при вибрациях или 
температурных колебаниях)

FREE (РАЗБЛОКИРОВАНО)
Положение разблокировки: гайки клапана могут вращаться как по 
часовой, так и против часовой стрелки.

LOCK (ЗАБЛОКИРОВАНО)
Положение блокировки: гайки клапана заблокированы в 
предварительно заданном положении.

FREE LOCK

В случае использования летучих жидкостей (например, перекиси 
водорода (H2O2) или гипохлорита натрия (NaCIO) рекомендуется 
обращаться в технический отдел для получения информации о 
безопасности. При испарении такие жидкости могут стать причиной 
появления опасного избыточного давления в полостях между 
корпусом и шаром.
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Установка на трубопроводе
Благодаря многофункциональной ручке и кнопке управления, 
расположенной на рукоятке, можно выполнять поворот на 0–90° и 
пошаговый поворот с использованием 12 промежуточных положений, 
а также полную блокировку. Ручка может быть заблокирована в 
любом из двенадцати положений простым нажатием на кнопку 
управления Free-Lock. Кроме того, возможна установка замка на ручку 
для защиты от случайного открытия/закрытия.

DN 65

DN 80-100

FREE LOCK

FREE

LOCK

Демонтаж
1) 	 Обеспечьте отсутствие давления на линии трубопровода с краном 

и осуществите дренаж.
2) 	 Разблокируйте гайки путем вращения кнопки (27) влево.
3) 	 Открутите гайки (13) и снимите корпус (7). 
4) 	 Установите кран в положение «открыто». 
5) 	 Снимите предохранительную заглушку (1) и открутите винт (3) с 

шайбой (4).
6) 	 Снимите рукоятку (2).
7) 	 Извлеките винты (11) и шайбу (22) из корпуса (7).
8) 	 Вставьте два выступа ключа в отверстия стопорного кольца (17), 

поворачивая его против часовой стрелки, чтобы снять вместе с 
опорой шара (16).

9) 	 Нажмите на шар (6), стараясь не поцарапать его, а затем извлеките 
шар из корпуса.

10) 	Надавите на шток (20) снаружи корпуса, чтобы выдавить его 
внуть корпуса. Извлеките его. Достаньте нижний шток (21). Затем 
снимите антифрикционные шайбы (19).

11) 	Все уплотнительные кольца извлекаются из соответствующих 
гнезд, как показано на рисунке.

1

2

3

Монтаж
1) 	 Все уплотнительные кольца вставляются в соответствующие 

гнезда, как показано на рисунке.
2)	 Наденьте шайбы (19) на штоки (20-21) и вставьте штоки в 

соответствующие гнезда с внутренней стороны корпуса.
3)	 Вставьте уплотнение из PTFE (5) в гнездо корпуса (7) и опоры (16).
4)	 Установите шар (6).
5)	 Вставьте в корпус опору (16), жестко закрепленную на стопорном 

кольце (17) и установите собранную деталь в корпус, закрутив 
ее, используя соответствующее приспособление, поставляемое в 
комплекте.

6)	 Установите шайбу (22) с зубчатой рейкой на корпус и закрепите 
винты (11), шайбы (14) и гайки (15).

7)	 Установите ручку (2) на шток.
8)	 Закрутите винт (3) с шайбой (4) и наденьте заглушку (1).
9)	 Вставьте муфты (12) и гайки (13), при этом следите за тем, чтобы 

уплотнительные кольца для торцевого уплотнения (10) оставались 
в своих гнездах.

10)	 Заблокируйте гайки поворотом кнопки (27) вправо.

Примечание:
При выполнении операций по установке рекомендуется смазать 
резиновые прокладки. В этом случае следует помнить, что 
минеральные масла не могут использоваться по причине их 
агрессивности в отношении к уплотнению EPDM.
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Кол-во

1
1
1

1

2
1
1
2

1

2

2

2
2
2

2

1
1
4
2
1

1
1
2
2

2
1
1
1
2
2
1

Материал 
изготовления

PE
ПВХ

Нержавеющая 
сталь

Нержавеющая 
сталь
PTFE
ПВХ
ПВХ

EPDM-FPM

EPDM-FPM

EPDM-FPM

Нержавеющая 
сталь

ПВХ
ПВХ

Нержавеющая 
сталь

Нержавеющая 
сталь

ПВХ
ПВХ

EPDM-FPM
PTFE

ПВХ / 
нержавеющая 

сталь
ПВХ

PP-GR
PE

Нержавеющая 
сталь
PP-GR

PP
PP-GR

РЕ
Нейлон
Латунь

PP-GR

Поз.

1
2
3

4

5
6
7
8

9

10

11

12
13
14

15

16
17
18
19
20

21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31

Наименование компонентов

Заглушка
Рукоятка

Болт

Шайба

*Уплотнение шара
Шар

Корпус
* Прокладка (уплотнительное кольцо), 

опора прокладки 5
* Прокладка (уплотнительное кольцо), 

радиальное уплотнение
* Прокладка (уплотнительное кольцо) 

торцевое уплотнение
Болт

Муфта
Гайка

Шайба

Гайка

Опорное уплотнительное кольцо
Стопорное кольцо

* Уплотнительное кольцо
* Антифрикционная шайба

Верхний шток

Нижний шток
Шайба

Заглушка
Пружина

Устройство блокировки гаек
Крышка

Кнопка устройства блокировки гаек
Заглушка

Болт
** Втулка

** Адаптер

		  * Запасные части
** Аксессуары
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Трёхходовой шаровой кран промышленного 
применения DualBlock®

• Применяется для смешивания или распределения веществ.
• Диапазон диаметров: DN10 — DN50.
• Номинальное давление: до 16 бар. Более подробная информация 

приведена на следующей странице.
• Запатентованная система Dual Block®: инновационный механизм 

блокировки накидных гаек позволяет предотвратить их 
раскручивание даже при самых суровых условиях эксплуатации.

• Разъёмная конструкция, которая позволяет производить простой 
монтаж и демонтаж.

• Шар с L- или T-образным проходом.
• Блокировка опор шара с возможностью демонтажа труб при 

нахождении крана в закрытом положении.
• Новая система уплотнения, возможность выполнения 

микрорегулировки осевых усилий с помощью гаек и системы 
блокировки. 

• Опция — система принудительной блокировки рукоятки при 
повороте на 90°.

•	 Возможность быстрого монтажа приводов при помощи модульного 
адаптера из PP-GR.

• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 
www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Условные обозначения

d

DN

R

PN

g

ПВХ

s

SDR

EPDM

FPM

PTFE

POM

Внешний диаметр трубы, мм

Номинальный диаметр, мм

Номинальный размер резьбы в дюймах

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Поливинилхлорид

Толщина стенок трубы, мм

Стандартное отношение размеров = d/s

Этиленпропилен-каучук

Фтор-каучук (витон)

Политетрафторэтилен

Полиоксиметилен

1

2

Размеры
Шаровые краны FIP производятся в приведённых ниже модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соедиение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NFT54-028, 
BS4346/1, ASTM 2467
Для соединения с трубами, соответствующим стандартам: ISO 161/1, 
UNI EN 1452, DIN 8062, NF T54-016, BS 3506, BS 3505, ASTM F 441
Резьбовое соединение: UNI-ISO 228/1, DIN 2999, BS21 ASTM 2464, ANSI 
B1.20.1
Фланцевое соединение: DIN2501, ISO 2084, UNI 7442/75, DIN 8063, ASA 
ANSI B.16.5 150.

3
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Технические характеристики

1

М
ом

ен
т о

тк
ры

ти
я

2

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

1Момент открытия при максимальном рабочем давлении

2График зависимости давления и температуры
• Для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые 

в изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЕ.

• Во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 
номинального давления PN в сторону уменьшения.

• Зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности.

Размеры

В2

50
50

56,5
61,5
76,5
80,5
97,5

В1

33
33
39
45
51
57
69

В

87,5
87,5
98,5
106
135
139
159

С2

54
54

62,5
68

88,5
88,5
103

С1

29,5
29,5
35,5

37
51
51
51

С

83,5
83,5

98
105

139,5
139,5

154

4

4Взаимосвязь между перепадом давления и расходом

3

3Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.

63
50

900
620

1200
3200
1220

50
40

475
330
600

1700
620

40
32

390
270
460

1050
475

32
25

205
140
245
760
265

25
20

135
95

145
380
150

20
15

55
35
65

195
73

d
DN

A
B
C
D
Ek v

10
0 

l/m

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

A

Расход
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4

Технические характеристики

5

Пе
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B

Расход

Пе
ре

па
д 

да
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ен
ия

C

Расход

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

 

D

Расход

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

E

Расход



TKD ПВХ

37

5

0° 0°

90° 90°

180° 180°

270° 270°

Технические характеристики

5Рабочие положения

Кран с Т-образным проходом 
шара:

0°	 Смешивание
90°	 Разделение 
180°	 Закрытый отвод / прямой 

поток
270°	 Разделение

Кран с L-образным проходом 
шара:

0°	 Разделение
90°	 Закрытие 
180°	 Закрытие
270°	 Разделение
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TKDIV - LKDIV 

ТРЕХХОДОВОЙ ШАРОВЫЙ КРАН DualBlock® 
c гладкими муфтовыми окончаниями, метрическая серия

TKDDV - LKDDV

ТРЕХХОДОВОЙ ШАРОВЫЙ КРАН DualBlock® 
с гладкими втулочными окончаниями, метрическая серия

g

235
400
565
895

1160
1945

Z

88
112
122

142,5
172

211,5

H1

80
100
110
131
148
179

H

117
144
158

183,5
219

266,5

E

55
66
75
87

100
122

PN

10
10
10
10
10
10

DN

15
20
25
32
40
50

 d

20
25
32
40
50
63

g

241
410
573
910

1188
1980

L

16
19
22
26
31
38

H1

80
100
110
131
148
179

H

140
175
188
220
251
294

E

55
66
75
87

100
122

PN

10
10
10
10
10
10

DN

15
20
25
32
40
50

   d

20
25
32
40
50
63

TKDFV - LKDFV

ТРЕХХОДОВОЙ ШАРОВЫЙ КРАН DualBlock® 
с окончаниями с внутренней цилиндрической резьбой BS

g

235
400
565
895

1160
1945

Z

87
114
120
140
172
211

L

15
16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

H1

80
100
110
131
148
179

H

117
144
157

184,5
217

265,5

E

55
66
75
87

100
122

PN

10
10
10
10
10
10

DN

15
20
25
32
40
50

d

½
¾
1

1¼
1 ½

2

Комплектующие

CVDE

L 

55
70
74
78
84
91

   DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

H

190
240
258
287
316
361

ПАТРУБКИ ИЗ ПЭ 
для электромуфтовой или стыковой сварки SDR 11 PN 10
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PSKD

УДЛИНИТЕЛЬ ШТОКА*

Артикул

PSKD020
PSKD025
PSKD032
PSKD040
PSKD050
PSKD063

   DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

 A1

25
25
25
32
32
32

 A

32
32
32
40
40
40

 A2

32
40
40
50
50
59

 E

54
65
73
86
98

122

 B

70
89

93,5
110
116
122

 B1

29
34,5

39
46
52
62

 Bmin

139,5
164,5

169
200
206
225

По запросу кран может поставляться в комплекте с автоматическими 
приводами. Кроме того, существует возможность применения 
стандартных пневматических и/или электрических приводов,
монтаж которых осуществляется с помощью адаптера, отверстия 
которого соответствуют стандарту ISO 5211 F07 (см. комплектующие).
(Соединение управляющего штока и привода должно быть выполнено 
посредством  специального адаптера, который поставляется отдельно 
от ручного крана).

PowerQuick CP

Артикул

PQCP020
PQCP025
PQCP032
PQCP040
PQCP050
PQCP063

p x j

F03 x 5,5
*F03 x 5,5
*F03 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5

T

12
12
12
16
16
16

Q

11
11
11
14
14
14

B2

58
69
74
91
97

114

DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

Модульный адаптор для пневмопривода

P x J

F04 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5

*F04 x 5.5 on request
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PowerQuick CE

Артикул

PQCE020
PQCE025
PQCE032
PQCE040
PQCE050
PQCE063

p x j

F03 x 5,5
*F03 x 5,5
*F03 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5

T

16
16
16
16
16
16

Q

14
14
14
14
14
14

B2

58
69
74
91
97

114

DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

Модульный адаптор для электропривода

P x J

F04 x 5,5
F05 x 6,5
F05 x 6,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5
F07 x 8,5

*F04 x 5.5 on request

SHKD

Артикул

SHKD020
SHKD032
SHKD050
SHKD063

DN

10 - 15
20 - 25
32 - 40

50

d

16 - 20
25 - 32
40 - 50

63

Механизм блокировки рукоятки 0– 90°

LTKD (90–180°)

Артикул
180°

LTKD180020
LTKD180032
LTKD180050
LTKD180063

DN

10 - 15
20 - 25
32 - 40

50

d

16 - 20
25 - 32
40 - 50

63

Ограничитель хода

Артикул
90°

LTKD090020
LTKD090032
LTKD090050
LTKD090063

90° 180°
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MSKD

C1

134
134
134
167
167
167

B1

29
34,5

39
46
52
62

B

132,5
143,5
148,5
165,5
171,5
188,5

A1

85
96

101
118
124
141

A

58
70,5

74
116
122
139

DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

MSKD представляет собой блок электромеханических или 
индуктивных концевых выключателей, которые используются для 
дистанционного определения положения кр ана (открыт –закрыт).
Монтажный модуль PowerQuick позволяет произвести установку 
на ручном кране. Монтаж блока может быть произведен на кране, 
который уже установлен на трубопроводе. Для получения более
подробной информации Вы можете обратиться в ближайшее 
региональное представительство.

C

88,5
88,5
88,5
88,5
88,5
88,5

Артикул
Намур

MSKD1N
MSKD2N

DN

10 ÷ 25
32 ÷ 50

d

16 ÷ 32
40 ÷ 63

Индукционный

MSKD1I
MSKD2I

Электромеханический

MSKD1M
MSKD2M

Технические характеристики

WH = белый
BK = чёрный

Рабочее
напряжение

–

5 ÷ 36 V

7,5 ÷ 30 V DC**

Номинальное
напряжение

–

–

8,2 V DC**

Длитель-
ность

3 х 107

–

–

Напряжение

250 V - 5 A

–

–

Тип
выключателя

Электро-
механический

Индукционный

Намур*

1 2 3

1
2

3

* для использования с амплификатором
** когда используется вне опасных зон

BL = синий
BR = коричневый

Ток
срабатывания

–

–

< 30 mA**

Изменение
сопротивления

–

4,6 V

–

Ток
срабатывания

–

4 ÷ 20 mA

–

Ток
без нагрузки

–

< 0,8 mA

–



TKD ПВХ

42

Крепление скобами и опорами
В некоторых случаях краны требуют крепления с помощью скоб 
или опор.
Опоры должны выдерживать вес самого крана с установленным на 
него оборудованием (привод или редуктор), а также компенсировать 
нагрузки, возникающие при открытии и закрытии.
Краны типа TKD оснащены встроенными опорами, которые 
позволяют осуществить крепеж непосредственно к корпусу крана без 
применения дополнительных приспособлений.
Следует помнить, что при креплении на опоре на кран действуют силы 
со стороны трубопровода, возникающие вследствие температурного 
расширения или сжатия. Это может привести к разрушению деталей 
крана и нарушению его нормальной работоспособности. Поэтому 
необходимо проектировать трубопровод с учетом влияния указанных 
факторов, чтобы предотвратить возникновение опасных перегрузок 
на деталях крана и самого трубопровода.

J

M5
M5
M5
M6
M6
M6

A

31
31
31
50
50
50

a 

20
20
20
30
30
30

    DN

15
20
25
32
40
50

      d

20
25
32
40
50
63

*Гайки приобретаются отдельно

Рис. 1*
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Установка на трубопроводе
1) 	 Открутите гайки (13) и наденьте их на участки трубы.
2) 	 Приклейте муфты (12) к участкам трубы.
3) 	 Установите на корпусе крана систему блокировки гаек корпуса 

DUAL BLOCK® (16), которая поставляется в комплекте, как 
показано на рис. 2. DUAL BLOCK® представляет собой новую 
запатентованную систему, разработанную компанией FIP, 
позволяющую фиксировать в предварительно установленном 
положении гайки корпуса шаровых кранов. Система блокировки 
обеспечивает закрепление гаек даже в тяжелых производственных 
условиях (например, при вибрациях или температурных 
колебаниях).

4) 	 Разместите кран между муфтами и вручную закрутите гайки 
(13) по часовой стрелке (рис. 3) без использования ключей или 
других приспособлений, способных повредить поверхность гаек. 
Для ослабления гаек достаточно просто надавить пальцем на 
соответствующий рычаг блокировочного устройства, нажимая на 
него по оси, а затем открутить гайку против часовой стрелки). 

5) 	 В случае необходимости зафиксируйте трубы с помощью 
держателей или опоры, встроенной в кран (см. раздел «Крепление 
с помощью скоб и опор»).

Рис. 2

Рис. 4Рис. 3

Регулировка уплотнений
Регулировка уплотнений может выполняться с помощью встроенной 
в ручку ключа-вставки (рис. 1).

После установки крана, как показано на рис. 2, можно использовать 
данную вставку для регулировки уплотнений путем закручивания 
опоры в указанной последовательности (рис. 2).

Рис. 1 Рис. 2

Повторная микрорегулировка уплотнений может выполняться, когда 
клапан установлен на трубопровод, путем дальнейшего зажима 
гаек. Такая «микрорегулировка» может выполняться только в случае 
применения кранов FIP, благодаря использованию запатентованной 
системы Seat Stop. Она позволяет поджимать уплотнение шара из PTFE 
в местах износа, вызванного длительным периодом эксплуатации. Рис. 31

32

1

32
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Разборка

1) 	 Обеспечьте отсутствие давления на линии трубопровода с краном 
и осуществите дренаж.

2)	 Открутите гайки (13) и снимите корпус (7).  
3) 	 После установки ручки (2) в положение, в котором три стрелки 

направлены к трем отверстиям (в случае с L-образным шаровым 
краном две стрелки должны быть направлены к отверстиям а и 
b), достаньте из ручки ключ-вставку (1), вставьте ее выступами 
в отверстие стопорного кольца (15) и сделайте поворот против 
часовой стрелки, чтобы извлечь таким образом опору (16), жестко 
закрепленную на нем. 

4) 	 Извлеките шар (6), стараясь не повредить уплотнительную 
поверхность.

5) 	 Снимите с опор (16) прокладки из PTFE (5) и уплотнительные 
кольца (8), (9) и (10). 

6) 	 Потяните ручку (2) вверх, чтобы снять её со штока (4).
7) 	 Нажмите на шток (4) по направлению к внутренней стороне 

корпуса, чтобы он вышел.
8) 	 Снимите прокладку из PTFE (5) и соответствующее уплотнительное 

кольцо (8).
9) 	 Достаньте прокладки (3) штока (4) из пазов.

Сборка

1) 	 Наденьте прокладки (3) на шток.
2) 	 Вставьте в гнездо с внутренней стороны корпуса клапана 

уплотнительное кольцо (8), а затем прокладку из PTFE (5).
3) 	 Вставьте шток (4) с внутренней стороны в корпус. Обратите 

внимание на то, что три отметки на головке должны совпадать         
с тремя выходами.

4) 	 Вставьте шар в центральный патрубок (b). Обеспечьте совпадение 
трех отверстий с тремя выходами (в L-образных шаровых кранах два 
отверстия должны совпадать с патрубками а и b). 

5) 	 Вставьте уплотнительные кольца (8), прокладки из PTFE (5), 
торцевые уплотнительные кольца (10) и кольца для радиального 
уплотнения (9) в соответствующие гнезда на опорах (11).

6) 	 Вставьте три опоры (11+15) и прикрутите их по часовой стрелке 
с помощью соответствующей вставки (1), начиная с опоры на 
центральном патрубке (b).

7) 	 Прижмите ручку (2) к штоку (4). Следите за тем, чтобы нанесенные 
на нее стрелки находились на одной линии с линиями на штоке.

8) 	 Установите ключ-вставку (1) в ручку (2).
9) 	 Вставьте муфты (12) и гайки; при этом следите за тем, чтобы 

уплотнительные кольца для торцевого уплотнения (10) оставались 
в гнезде на опоре.

10) 	Закрутите гайки (13).

Примечание:
При выполнении операций по установке рекомендуется смазать 
резиновые прокладки. В этом случае следует помнить, что 
минеральные масла не могут использоваться по причине их 
агрессивности в отношении к уплотнению EPDM.

Примечание:
Данные, приведенные в настоящем издании, являются достоверными. Фирма 
FIP не берет на себя никакой ответственности в отношении данных, которые не 
следуют непосредственно из международных стандартов. Фирма FIP оставляет 
за собой право вносить любые изменения.
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Количество

1
1
2
1
4
1
1
4
3
3
3
3
3
1
3

Материал изготовления

ПВХ
ПВХ

EPDM-FPM
ПВХ

PTFE
ПВХ
ПВХ

EPDM-FPM
EPDM-FPM
EPDM-FPM

ПВХ
ПВХ
ПВХ

РОМ
ПВХ

Поз.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15

Наименование компонентов

Ключ-вставка
Ручка

Уплотнение штока
Шток

Седловое уплотнение
Шар

Корпус
уплотнительное кольцо
уплотнительное кольцо
уплотнительное кольцо
Опора прокладки шара

Муфта
Гайка

Кнопка блокировки
Стопорное кольцо
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Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

2-х ходовой шаровой кран  Easyfit
Дизайн крана разработан компанией FIP совместно с дизайнерским 
бюро Giugiaro Design: инновационная конструкция корпуса 
увеличивает срок безаварийной эксплуатации крана.

• Диапазон диаметров DN10÷DN50.
• Способ соединения — клеевое либо резьбовое.
• Максимальное рабочее давление: 16 бар при 20° C.
• В новых шаровых кранах VEE Easyfit использован принцип 

конической передачи, благодаря которому контролируется усилие 
затяжки накидных гаек при монтаже. Благодаря минимальному 
усилию, необходимому для затяжки гаек процесс монтажа и 
сервисного обслуживания происходит быстрее, при этом отсутствует 
воздействие на концевые муфты и внутренние детали крана.

• В новых шаровых обратных клапанах SXE Easyfit использован 
принцип конической передачи, благодаря которому контролируется 
усилие затяжки накидных гаек при монтаже. Благодаря 
минимальному усилию, необходимому для затяжки гаек процесс 
монтажа и сервисного обслуживания происходит быстрее, при этом 
отсутствует воздействие на концевые муфты и внутренние детали 
крана.

• Предусмотрена возможность оперативного демонтажа крана из 
линии для быстрой замены уплотнений и обслуживания.

• Габаритные размеры корпуса новой модели VEE полностью 
взаимозаменяемы со старой моделью VE.

• Встроенный в рукоятку ключ для затяжки седлового уплотнения 
шара, компактный размер, позволяющий использование в самых 
стесненных условиях. 

• Габаритные размеры крана соответствуют международным 
стандартам EN1452, ISO 75008.

• Предусмотрена возможность персональной идентификации крана, 
путем маркировки при помощи специальных этикеток.

• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 
www.fipnet.it или www.glynwed.ru

	 Easyfit — официально 
зарегистрированная торговая марка FIP

Условные обозначения

d     	 внешиний диаметр трубы в мм

DN   	 номинальный диаметр в мм

R    	 номинальный размер резьбы в дюймах

PN	 номинальное давление, бар (макс. рабочее давление при 
температуре воды 20°C)

g	 вес в граммах

ПВХ	 поливинилхлорид

HIPVC   	 высокопрочный ПВХ

EPDM   	 этиленпропилент каучук

PE   	 полиэтилен

SDR	 стандартное соотношение = d/s

Размеры
Шаровые краны FIP доступны в описанных ниже модификациях.
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соединение: UNI EN1452, DIN 8063, NF T54-028, BS4346/1, 
ASTM 2467/76a
Для соединения с трубами, соответствующими стандартам EN ISO 
15493, DIN 8079/8080, ASTM D 1785/76
Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999, BS 21 ASTM 2464/76, 
ANSI B1.20.1

1

3
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1

3 1
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2
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Технические характеристики

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

32
1100

25
770

20
385

15
200

10
80

DN
kv100

40
1750

50
3400

График зависимости расхода и давления

График зависимости давления и температуры для воды и других 
жидкостей, в отношении которых, используемые материалы 
классифицируются, как ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ, в остальных случаях 
требуется корректировка номинальног давления PN в сторону 
уменьшения. Зависимость построена из расчета 25 лет, с учетом 
запаса прочности.

Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.

VEEIV

2-ходовой шаровой кран Easyfit
гладкие муфтовые окончания в соответствии со стандартом ISO

d

16
20
25
32
40
50
63

PN

16
16
16
16
16
16
16

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

14
16
19
22
26
31
38

Z

54
50
53
59
68
77
98

H

82
82
91

103
120
139
174

E

54
54
63
72
85

100
118

B

49
49
62
71
82
92

110

C

64
64
78
87

102
109
133

C1

20
20
23
27
30
33
39

g

180
175
260
365
565
795

1325
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VEEFV

2-ходовой шаровой кран Easyfit
с внутренней резьбой по стандарту BS

R

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

PN

16
16
16
16
16
16
16

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

11,4
15

16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

Z

59,2
60

60,4
71,8
84,2
88,2

109,6

H

82
90
93

110
127
131
161

E

54
54
63
72
85

100
118

B

49
49
62
71
82
92

110

C

64
64
78
87

102
109
133

C1

20
20
23
27
30
33
39

g

180
175
260
365
565
795

1325

Набор для печати этикеток (ПО + специальная бумага)

LSE

d

16–20
25
32
40
50
63

R

3/8”–1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

DN

10–15
20
25
32
40
50

Артикул

LSE020
LSE025
LSE032
LSE040
LSE050
LSE063

ПРОЗРАЧНАЯ ВСТАВКА 
для крепления этикетки

LCE

d

16–20
25
32
40
50
63

R

3/8”–1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

DN

10–15
20
25
32
40
50

Артикул

LCE020
LCE025
LCE032
LCE040
LCE050
LCE063

Аксессуары

ПАТРУБОК ИЗ ПЭ100 SDR11
для электромуфтовой или стыковой сварки

CVDE

Артикул

CVDE11020
CVDE11025
CVDE11032
CVDE11040
CVDE11050
CVDE11063

DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

L

55
70
74
78
84
91
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Рис. 1

Рис. 2

Перед началом установки внимательно ознакомьтесь с инструкциями:
1) 	 Для избежания механической нагрузки в местах резьбовых 

соединений кpана убедитесь в том, что трубы, отцентрированы 
надлежащим образом.

2) 	 Открутите гайки (13) и наденьте их на участки трубы.
3) 	 Приклейте или закрутите соединительные детали (7) к участкам 

трубы.
4) 	 Разместите кран между соединительными деталями (7) и 

закрутите гайки по часовой стрелке (Рис. 1) без использования 
других ключей или приспособлений, которые могут повредить 
поверхность гаек (Рис. 2).

	

5) 	 Снимите ручку с крана, и удалите серую вставку в верхней части 
(Рис. 3).

6) 	 Переверните ручку зубцами вниз и оденьте на шток, совместив 
зубцы на ручке (A) с зубцами на накидной гайке (B), (Рис. 4–5).

7) 	 Поворачивайте ручку против часовой стрелки  до долного 
завинчивания каждой накидной гайки (рис.5). Указатель 
направления закручивания/откручивания расположен на ручке: 
TIGHTEN (затянуть), UNTIGHTEN (ослабить), (Рис. 6). В случае 
соосного расположения трубы процесс затягивания гаек проходит 
с минимальными усилиями.

8) 	 Повторите п.7 для другой гайки.

9) 	 Установите прозрачную вставку (1) в ручку (12), совместите 
выступающие части в нижней части вставки (ВНИМАНИЕ! 
Выступающие части разноразмерные) с соответствующими пазами 
в ручке (Рис. 7).

10) 	Установите ручку (12) на шток (3).
11) 	При необходимости крепления крана к плоской поверхности, 

могут быть дополнительно использованы трубные крепежи (ZIKM) 
в сочетании с установочной пластиной под крепеж (DSM).

Рис. 3

Установка на трубопроводе
Система 

Примечание!
Серия кранов Easyfit создавалась с целью упрощения монтажа путем 
создания эффективной системы закручивания гаек с помошью одной 
руки и ручки-ключа. Созданный механизм закручивания позволяет 
снизить крутящий момент при монтаже.
Также, зубчатая конструкция позволяет использовать специальный 
набор с динамометрическим ключом (Easytorque Kit для DN10-
50). Использование данного инструмента при монтаже, помогает 
минимизировать ошибки монтажа при затягивании элементов крана 
Easyfit.

Внимание! 
В случае тестированя при избыточном давлении, кран должен быть 
установлен стороной, отмеченной “REGOLARE-ADJUST” навстречу 
потоку.

Внимание! 
-	Н е проводите испытания полимерного трубопровода FIP сжатым 

воздухом или иным газом.
- Процедуру открытия/закрытия арматуры производите плавно, во 

избежание гидродинамических ударов.
- В случае использования для транспортировки гипохлорита натрия.
- (NaClO) или перекиси водорода (H2O2) вы можете обращаться в 

ближайшее представительство за получением дополнительных 
инструкций.

Рис. 4

Рис. 5

A

B

Рис. 7

Рис. 6
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Разборка
1)	 Отключите кран (обеспечьте отсутствие давления и опорожните 

трубопровод).
2) 	 Открутите гайки (13) и снимите кpан сбоку. Рекомендуется 

использовать специальное устройство EasyTorque.
3) 	 Перед демонтажом необходимо слить возможные остатки 

жидкости внутри кpана, для этого наклоните кран под углом 45°.
4) 	 После установки крана в положение «закрыто» снимите ручку 

(12) (Рис. 8)  и вставьте два выступа ручки в отверстия кольца (8), 
поворачивая его против часовой стрелки, чтобы снять (Рис. 9).

5) 	Н ажмите на шар со стороны, противоположной надписи 
«REGOLARE-ADJUST» (регулировка), стараясь не поцарапать его, 
чтобы вышел уплотнительный элемент с кольцом (8), а затем 
достаньте шар (5).

6) 	Н ажмите на шток (3) по направлению к внутренней стороне, чтобы 
он вышел из корпуса.

7) 	 Все кольцевые уплотнения (2, 6, 10) и седловое уплотнение из ПЭ 
(9) извлекаются из своих посадочных мест.

Рис. 8

Рис. 9

Сборка
1)	 Все кольцевые уплотнения (2, 6, 10) вставляются в 

соответствующие гнезда, как показано на рисунке.
2) 	 Вставьте шток (3) с внутренней стороны корпуса (4).
3) 	 Вставьте прокладки из ПЭ (9) в гнезда корпуса (4) и 

уплотнительного элемента (8).
4) 	 Вставьте шар (5).
5)	 Вставьте в корпус опору шара, жестко закрепленную на 

уплотнительном элементе с кольцом (8), и прикрутите ее по 
часовой стрелке до конца, используя ручку (12).

6) 	 Вставьте кран между соединительными деталями (7) и закрутите 
гайки (13), используя специальное устройство EasyTorque  при 
этом следите за тем, чтобы уплотнительные кольца для торцевого 
уплотнения (10) оставались в своих гнездах.

7) 	 Установите ручку (12) на шток (3).

Примечание:
При выполнении операций по установке рекомендуется смазать 
резиновые прокладки. В этом случае следует помнить, что 
минеральные масла не могут использоваться для смазки по причине 
их агрессивности по отношению к уплотнениям из EPDM.

Установка аксессуаров
На шаровой кран VEE может быть установлена специальная 
маркирующая вставка в ручку:
LCE – прозрачная вставка (1a) и LSE – програмное обеспечение 
Easylables с набором бумажных вкладок на клейкой основе (14), как 
показано на рисунке 10.
Для установки маркера необходимо распечатать LSE всавку с 
использованием программного обеспечения и поместить ее в ручку:
1) 	 Снимите ручку (12) со штока и удалите серую вставку (1) (Рис. 3).
2) 	Н аклейте бумагу с напечатанным текстом на основание (14).
3) 	 Поместите основание (14) внутрь прозрачной вставки (1a) для 

защиты надписи от внешних воздействий.
4) 	 Установите вставку (1а) в ручку, совместив 2 выемки ручки с 2 

выступами вставки (Рис. 7).

Примечание:
на рис. 11 показан пример распечатанного текста с помощью 
программы Easylables (набор LSE) и установленный в ручке маркер.

Рис. 10

Рис. 11

1a

14

PATENT PENDING - REGISTERED DESIGN
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Кол-во

1
1
1
1
1
1
2
1
2
2
1
2

Материал

ПВХ
EPDM

ПВХ
ПВХ
ПВХ

EPDM
ПВХ
ПВХ

ПЭ
EPDM

ПВХ упрочненный
ПВХ

Поз.

1
*2
3
4
5

*6
7
8

*9
*10
12
13

Наименование

Вставка в ручку
Уплотнение штока

Шток
Корпус

Шар
Кольцевое уплотнение

Окончание крана
Суппорт шара

Уплотнение шара
Кольцевое уплотнение

Ручка
Гайка

* комплектующие
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VE ПВХ

DN 65–100

Шаровой кран
• Размеры от d 75 мм до d 110 мм и от R 2½’’ до R 4’’.
• Клеевое или резьбовое соединение.
• Рабочее давление до 16 бар при 20°С.
• Быстрая замена кольцевых уплотнений и уплотнения шара без 

использования дополнительного оборудования.
• Компактная конструкция.
• В закрытом положении шарового крана безнапорная сторона 

трубопровода может быть разобрана.
• Новая концепция посадки и уплотнения.
• Осевая нагрузка трубопровода блокируется микроюстированием 

шара. 
• Эргономичная ручка, выполняющая функцию специального ключа 

для проведения юстирования.
•	 Используемый фирмой FIP ПВХ, пригоден для транспортировки 

пищевых продуктов и питьевой воды и соответствует всем 
действующим стандартам и правилам.

• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 
www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Размеры

FIP производит запорную арматуру, чей способ соединения 
соответствует следующим стандартам:
Клеевое соединение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NFT54-028, BS 
4346/1, ASTM 2467/76a для труб, соответствующим стандартам ISO 
161/1, UNI EN 1452, DIN 8062, NFT54-016, BS 3506, BS 3505.
Резьбовое соединение: UNI-ISO 228/1, DIN 2999, BS 21.

Условные обозначения

d

DN

R

PN

g

ПВХ

CR

ПЭ

s

SDR

Внешний диаметр трубы, мм
 
Номинальный диаметр

Резьба

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Поливинилхлорид 

Полихлоропренд

П олиэтилен

Толщина стенки, мм

Стандартное отношение размеров = d/s

1

3

1

3

2
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VE ПВХ

DN 65–100

Технические характеристики

1

3

1

3

2

2

График потери давления.

Расход

По
те

ря
 д

ав
ле

ни
я

Рабочая температура

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

DN
kv100

65
5250

100
9500

80
7100

График зависимости давления и температуры  для воды и сред, 
нейтральных для ПВХ (см. таблицу химической стойкости). В других 
случаях требуется соответствующее уменьшение ступени давления. 
50лет согласно DIN 3441

Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.
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VE ПВХ

DN 65–100

VEIV

Шаровой кран 
с прямым клеевым муфтовым соединением метрического стандарта

d

75
90

110
125

PN

10
10

6
6

DN

65
80

100
100

L

44
51
61
69

Z

128
142
187
187

H

216
244
309
325

E

154
189
221
221

B

133
154
175
175

C

222
270
270
270

g

2600
4330
7450
7550

VEFV

Шаровой кран 
с внутренней цилиндрической резьбой стандарта  BS

R

2 1/2”
3”
4”

PN

10
10

6

DN

65
80

100

L

30,2
33,3
39,3

Z

155,6
175,4
230,4

H

216
242
309

E

154
189
221

B

133
154
175

C

222
270
270

g

2600
4330
7450

Переходник 
для подключения шланга

CVDE

d

75
90

110

DN

65
80

100

L

111
118
132

H

337
364
432

Артикул

CVDE11075
CVDE11090
CVDE11110

WTOOL

Ключ
для шаровых регулировок

DN

100

Артикул

WTOOL

Аксессуары
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DN 65–100

1)	 Раскрутите накидные гайки (11) и наденьте их на окончания 
трубопроводов.

2)	 Приклейте или накрутите соединительные элементы на окончания 
трубопроводов. Для правильного проведения операции 
обратитесь к главе «Монтаж».

3)	 Установите клапан между соединительными элементами.
4)	 Закрутите накидную гайку с безнапорной стороны клапана.
5)	 Закрутите накидную гайку с напорной сто- роны клапана (до 

линии на корпусе клапана, обозначенной словом «Adjust») до 
достижения полной герметичности.

Внимание! 
-	При использовании агрессивных сред, таких как перекись 

водорода (H2O2) или гипохлорит натрия (NaClO) обращайтесь в 
наш технический отдел. Эти среды могут испаряться в пространстве 
между шаром и корпусом, вызывая опасное повышение давления.

Рис. 1 Рис. 2

Сборка 
1)	 Установите  шток (3) с внутренней стороны в корпус крана и 

вдавите его в предназначенное место.
2)	 Вставьте полиэтиленовое уплотнение шара (9) внутри корпуса 

клапана (4) в предназначенном для него месте.
3)	 Вставьте шар (5).
4)	 вкрутите резьбовое кольцо (8) в корпус клапана (1) с помощью 

ручки.
5)	 Наденьте ручку (1) на шток клапана (3).
6)	 Вставьте подсоединительную деталь (7) и затяните его накидной 

гайкой (11). Проследите, чтобы кольцевое уплотнение (10) не 
вышло из паза.

7)	 Все кольцевые уплотнения должны быть вставлены в 
предназначенные для них места.

Разборка

1)	 Отключите  подачу жидкости в трубопроводы, подходящие к 
шаровому крану.

2)	 Открутите накидные гайки (11) и удалите корпус клапана (4) из 
системы.

3)	 Закройте клапан и снимите ручку (1) со штока клапана. Вставьте 
шипы, находящиеся на ручке, в соответствующие отверстия на 
резьбовом кольце (8). Открутите кольцо.

4)	 Удалите шар из клапана, стараясь не повредить поверхность шара.
5)	 Вдавите шток (3) внутрь корпуса шара.
6)	 Все кольцевые уплотнения должны быть удалены из 

предназначенных для них мест.

Внимание!
Для предотвращения гидравлического удара необходимо избегать 
быстрого закрытия шара.

Установка на трубопроводе
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DN 65–100

Menge

1
1
1
1
1
1
2
1
2
2
2

Werkstoff

ПВХ 
CR 

ПВХ 
ПВХ 
ПВХ 

CR 
ПВХ 
ПВХ 

РЕ
CR 

ПВХ

Поз.

1
*2
 3
4

 5
*6
*7
*8
*9

*10
11

Наименование

Ручка 
Кольцевое уплотнение 

Шток
Уплотнение

Шар 
Кольцевое уплотнение 

Подсоединительная  деталь 
Резьбовое кольцо 
Уплотнение шара 

Кольцевое уплотнение 
Накидные гайки

*Запасные части
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Дисковый затвор  

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ 
ПРИВОД

РЕДУКТОР ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 
ПРИВОД

РУКОЯТКА

• Запорно-регулирующий.
• Диапазон диаметров: DN40 – DN200  в соответствии с DIN 3202 К2 и 

ISO 5752 medium series 25, DN250 – DN300 в соответствии с DIN 3202 
K3 и ISO 5752 long series 16.

• Рабочее давление до 16 бар при 20°С.
• Материал корпуса: РР-GR (устойчив к ультрафиолетовому излучению).
• Заменяемый диск из термопластиковых материалов, включая ПВХ, 

ХПВХ, PP-H, ABS и PVDF.
• Крепежные отверстия овальной формы позволяют выполнять 

соединение в соответствии с различными международными 
стандартами; центрирующие вкладыши из ABS в комплекте для 
облегчения самоцентрирования фланцев и болтов для затворов 
диаметром до DN 200; затворы DN 250 – DN300 поставляются с 
отверстиями, соответствующими различным стандартам.

• Модификация с ручным управлением поставляется с эргономичной 
ручкой из ПВХ, оснащена устройством блокировки, разблокировки, 
быстрого управления и пошаговой регулировки.

• Возможность установки, как редуктора, так и пневматических или 
электрических приводов  с помощью модульного адаптера из PP-GR, 
со стандартными отверстиями согласно ISO 5211 F05, F07, F10, до DN 
200; отверстия F10, F12, F14 без фланцев для DN 250 – DN300. 

• Специальная модификация LUG позволяет устанавливать затвор на 
окончание трубопровода. Отверстия согласно DIN 2501, ANSI 150, со 
вставками из нержавеющей стали AISI 316.

•	 Седловое уплотнение может быть выполнено из EPDМ, FPM или NBR.
•	 Возможна замена седлового уплотнения.
•	 Обеспечена герметичность в обоих направлениях, что позволяет 

устанавливать затворы вне зависимости от направления потока..
• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 

www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Размеры

Габаритные размеры дискового затвора FК соответствуют стандарту 
ISO5752 (DN40 - DN200 medium series 25, DN250 - DN300 long series 16) 
и DIN 3202 (DN65 - DN200 K2, DN250 - DN300 К3).
Отверстия, проделанные для соединения, соответствуют следующим 
международным стандартам:

-	 DIN 2501, ISO DIS 9624, UNI 2223
-	 BS 10 таблица D/E (DN 250 E)
-	 ASA ANSI B 16,5 класс 150
-	 JIS 2212 (К10, за исключением DN 200/ DN 300), JIS 2212 (К5, за 

исключением DN 50)
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Условные обозначения

d

DN

PN

g

U

s

SDR

ПВХ

PP-H

GR-PP

ХПВХ

ABS

PVDF

EPDM

FPM

NBR

PTFE

PE

Внешний диаметр трубы, мм
 
Номинальный диаметр

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Количество отверстий

Толщина стенок трубы, мм

Стандартное отношение размеров = d/s

Поливинилхлорид 

Полипропилен гомополимер

Полипропилен, усиленный стекловолокном

Хлорированный поливинилхлорид

Акрил-нитрил-бутадион-стирол

Поливинилиденфлуорид

Этиленпропилен-каучук

Фтор-каучук (витон)

Нитрилэластомер

Политетрафторэтилен

Полиэтилен

FKOV
ПВХ

FKOC
ХПВХ

FKOA
ABS

FKOF
PVDF

FKOM
PP

МАТЕРИАЛ ДИСКА
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Технические характеристики

1

3

5

1

2

2

3

4

75
65

1700

50
40

1000

63
50

1285

d
DN

kv100

90
80

3550

110
100

5900

140
125

9850

225
200

30500

280
250

53200

315
300

81600

160
150

18700

М
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я

Пе
ре
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д 
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Расход

Момент открытия затвора при максимальном рабочем давлении.
При других рабочих параметрах значение момента может отличаться.

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом.

Зависимость между углом открытия затвора и коэффициентом 
пропускной способности.

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

% 
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30 
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10 

0 

0 1  0 2  0 3  0 % 40 100 50 60 70 80 90 

Угол открытия
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сп
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но
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и

4

5

График зависимости давления и температуры
• Для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые 

в изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЕ.

• Во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 
номинального давления PN в сторону уменьшения.

• Зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности.

Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.
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2

4

FKOV/LM

ДИСКОВЫЙ ЗАТВОР
с ручным управлением c диском из ПВХ

   d

50
63
75
90

110
*125
140
160

**200
225

   B2

60
70
80
93

107
120
120
134
161
161

   B3

137
143
164
178
192
212
212
225
272
272

   C

175
175
175
272
272
330
330
330
420
420

PN

16
16
10
10
10
10
10
10
10
10

DN

40
50
65
80

100
125
125
150
200
200

C1

100
100
110
110
110
110
110
110
122
122

g

900
1080
1470
1870
2220
3100
3100
3850
6750
6750

U

4
4
4
8
8
8
8
8
8
8

FKOV/FM

ДИСКОВЫЙ ЗАТВОР
с голым штоком с диском из ПВХ

   d

50
63
75
90

110
140
160
225
250
280
315

   B1

106
112
119
133
147
167
180
227
248
248
305

   B2

60
70
80
93

107
120
134
161
210
210
245

PN

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

8

DN

40
50
65
80

100
125
150
200
250
250
300

H

132
147
165
185
211
240
268
323
405
405
475

Z

33
43
46
49
56
64
70
71

114
114
114

A
min.

99
115
128
145
165
204
230
280
335
335
390

A
max.

109
125,5

144
160
190
215
242
298
362
362
432

f

19
19
19
19
19
23
23
23

25,4
25,4

29

g

574
754

1000
1400
1750
2550
3300
6000

12000
12000
19000

FKOV/RM

ДИСКОВЫЙ ЗАТВОР
с редуктором с диском из ПВХ

   d

75
90

110
140
160
225
250
280
315

   B2

80
93

107
120
134
161
210
210
245

   B5

174
188
202
222
235
287
317
317
374

   B6

146
160
174
194
207
256
281
281
338

   G

48
48
48
48
48
65
88
88
88

   G1

135
135
135
144
144
204
236
236
236

   G2

39
39
39
39
39
60
76
76
76

  G3

125
125
125
200
200
200
250
250
250

   g

2400
2800
3150
4450
5200
9300

18600
18600
25600

   U

4
8
8
8
8
8

12
12
12

PN

10
10
10
10
10
10
10
10

8

DN

65
80

100
125
150
200
250
250
300

U

4
4
4
8
8
8
8
8

12
12
12
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Аксессуары

Установка на затвор типа FK комплекта RF (ручки точной регулировки) 
дает возможность осуществления точного регулирования расхода 
рабочей среды, а также блокировки диска в любом положении между 0° 
(затвор закрыт) и 90° (затвор открыт).

FK RF

Количество

1
2
2
2
2
1
1
1
1
1
1
1
1

Материал изготовления

PP-GR
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PE
Нержавеющая сталь

ПВХ
ПВХ

Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

ПЭ
Нержавеющая сталь

ПП

Поз.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13

Наименование компонентов

Адаптер
Винт

Шайба
Гайка

Заглушка
Винт

Втулка
Рукоятка

Шайба
Винт

Заглушка
Шайба

Ручка круглая

Комплект MS позволяет установить на затворе с ручным управлением 
типа FК/LM блок электромеханических или индуктивных концевых 
выключателей для передачи сигнала положения клапана (открыт — 
закрыт).
Монтаж комплекта может быть произведен на затворе, который 
уже установлен на трубопроводе. Для получения более подробной 
информации обратитесь в отдел технического обслуживания.

FK MS

125
FKRF3

DN
COD

65
FKRF0

50
FKRF0

40
FKRF0

80
FKRF2

100
FKRF2

150
FKRF3

200
FKRF4
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      d

50
63
75
90

110
140
160
225

    DN

40
50
65
80

100
125
150
200

     B3 

253
259
266
280
294
314
327
374

B2 

60
70
80
93

107
120
134
161

C1 

80
80
80
80
80
80
80
80

Зис. 3Рис. 1 Рис. 2
Электромеханические Индуктивные Namur*

* Для использования с усилителем

DN

40 ÷ 65
80 ÷ 150

200

d

50 ÷ 75
90 ÷ 160

225

Индуктивные

FKMS0I
FKMS1I
FKMS2I

Электромеханические

FKMS0M
FKMS1M
FKMS2M

Артикул
Namur

FKMS0N
FKMS1N
FKMS2N

Автоматические приводы

По запросу клапан может поставляться в комплекте с автоматическими 
приводами. Кроме того, существует возможность применения 
стандартных пневматических и/или электрических приводов, а также 
редукторов, монтаж которых осуществляется с помощью верхнего фланца 
из PP-GR, отверстия которого соответствуют стандарту ISO 5211. Фланцы 
F05, F07, F10 для DN40 – DN200; фланцы F10, F12, F14 для DN250 – DN300.

   d

50
63
75
90

110
140
160
225

^280
315

   DN

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

   J

7
7

7/9
9
9
9
9

11
11/13/17
11/13/17

P

50
50

50/70
70
70
70
70

102
102/125/140
102/125/140

 

F05
F05

F05/ F07
F07
F07
F07
F07
F10

F10/ F12/ F14
F10/ F12/ F14

T

12
12
12
16
16
19
19
24
29
29

Q

11
11
11
14
14
17
17
22
27
27
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Размеры болтов, используемых при установке

d

50
63
75
90

110
140
160
225

^280
315

DN 

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

l мин.

M16x150
M16x150
M16x170
M16x180
M16x180
M16x210
M20x240
M20x260
M20x310
M20x340

*Нм

9
12
15
18
20
35
40
55
70
70

* Моменты затяжки болтов для фланцевых соединений с 
использованием свободных фланцев. Значения, необходимые для 
получения соответствующей гидроизоляции (1,5хPN при 20°С) (новые 
или смазанные болты)

Центрирующие вкладыши

Затворы имеют универсальные крепежные отверстия, позволяющие 
осуществлять монтаж в соответствии с различными стандартами. Для этого 
необходимо установить центрирующие вкладыши в соответствующие 
положения. Вкладыши вставляются в крепежные отверстия на корпусе 
согласно маркировке, указывающей диаметр, и размещаются в 
соответствии с отверстиями фланцев, как показано в таблице:

   

 d 50 DN 40
d 63 DN 50
d 75 DN 65
d 90 DN 80

d 110 DN 100
d 140 DN 125
d 160 DN 150
d 225 DN 200

   Серия 1
*

Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1

   Серия 2
**

Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2

PN 10 Поз. 2

 Серия 3
***

Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 2

 Серия 4
****

Поз. 1
-

Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2
Поз. 2

 Серия 5
*****

Поз. 1
-

Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1
Поз. 1

        	 *: 	 DIN 2501 PN6; ISO/DIS 9624 PN6; DIN 2501 PN6; UNI 2223 PN6, BS 4504 PN6, DIN 8063/4 PN6
     	  **: 	 DIN 2501 PN10/16; ISO/DIS 9624 PN10/16, DIN 2501 PN10/16, UNI 2223 PN10/16, BS 4504 PN10/16, DIN 8063/4 PN10/16
    	 ***: 	 BS 10 таблица A-D-E Спец. D-E 
  	 ****: 	 BS 1560 class 150, ASA B 16,5 150 PSI (DN без вставок)
	 *****: 	 JIS 2211 K5

Поз. 1

Поз. 2

DN250 – DN300
Затворы поставляются 
соответственно какому-либо 
одному стандарту (без вставок и 
универсальных отверстий).
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Соединение с фланцем

Перед установкой клапана типа FК необходимо убедиться в том, что 
проходной диаметр бурта позволяет открывать диск полностью 
(см. I мин в таблице А).

Для монтажа коротких или длинных буртов из РЕ и РР, привариваемых 
встык или с помощью электросварных муфт, проконтролируйте 
совместимость узла (дисковый затвор - бурт – фланец) с размерами 
внутренней фаски (глубины фаски «К» и величиной угла фаски «α») 
относительно величины SDR (отношение наружного диаметра трубы и 
толщины стенки d/s). (табл. В).

      d

50
63
75
90

110
140
160
225
280
315

DN 

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

I мин.

25
28
47
64
84

108
134
187
225
280

Таблица А

Таблица В

k=40
a=15°

k=15
a=35°

k=10
a=35°

k=20
a=30°

k=15
a=35°

k=35
a=30°

k=35
a=20°
k=35
a=20°

k=35
a=25°
k=40
a=20°

k=26,5
a=20°

Бурт стандартный или удлиннёный согласно DIN 16962/16963 и фланец

d

50

63

75

90

110

140

160

225

280

315

50
40

63
50

75
65

90
80

110
100

125
110

140
125

160
150

180
150

200
200

225
200

250
250

280
250

315
300

DN

40

50

65

80

100

125

150

200

250

300

17/17,6

11

7,4

За
тв

ор
 ти

па
 FК

SD
R

k=34,5
a=25°
k=65
a=30°

k=35
a=25°

k=13,3
a=25°

k=32,5
a=25°
k=55
a=30°

k=15,7
a=25°

k=35
a=30°
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Установка на трубопроводе

1) 	 Установите ручку управления затвора на его корпусе при помощи 
входящего в комплект болта.  Перед установкой буртов на трубе 
проверьте, чтобы размер бурта фланца позволял осуществлять 
полное открытие диска затвора.

2) 	 Для облегчения монтажа фланцев и болтов вставьте вкладыши в 
отверстия согласно данным D и DN, указанным на корпусе клапана, 
и соответствующим им данным, приведенным в таблице (DN65 - 
DN200).

3) 	 Установите затвор между двумя фланцами. Желательно во время 
монтажа установить диск в частично закрытом положении и 
убедиться, что фланцы и затвор находятся на одной оси.

4) 	 Прежде чем затянуть болты, необходимо установить диск в 
положении «открыто», чтобы избежать повреждения уплотнения.  
Болты должны быть затянуты диагонально. При затяжке болтов не 
превышайте момент, указанный в таблице.

5) 	 Затвор может работать в обоих направлениях и может быть 
установлен в любом положении. Кроме этого он может быть 
смонтирован на конце трубопровода или на резервуаре.

6) 	 Для монтажа рекомендуется обрабатывать уплотнения смазкой, 
причем не допускается использование минеральных масел, 
поскольку они могут негативно воздействовать на уплотнения из 
EPDM.

7) 	 Рекомендации для различного качества транспортируемых сред: 
	 - сильно загрязненная — рекомендуется устанавливать дисковый 

затвор так, чтобы его шток находился под углом 45о к вертикали.
	 - среда со взвешенными частицами — рекомендуется устанавливать 

дисковый затвор так, чтобы его шток находился под углом 90о к 
вертикали.

	 - незагрязненная среда — рекомендуется  устанавливать дисковый 
затвор так, чтобы его шток располагался вертикально.

 	 - дисковый затвор, снабженный приводом, должен быть установлен 
в соответствии рекомендациям. См. рис.1.

	 - для предотвращения гидравлического удара необходимо избегать 
быстрого открытия/закрытия затвора.

8) 	 Для фиксации дискового затвора в каком-либо положении 
необходимо повернуть заглушку на верхней части ручки и 
переместить кнопку под заглушкой в сторону надписи «FREE» до 
упора, пока полностью не покажется надпись «LOCK».

	 - Для регулировки положения затвора следует переместить кнопку в 
сторону надписи «LOCK» до полного появления надписи «FREE».

Рис. 1

DN 40 - 65

DN 80 - 200
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1) Удалите заглушку (3) и раскрутите винт (4) с шайбой (5)
2) Снимите ручку (2)
3) Раскрутите болты (7) и снимите верхний фланец (10) с корпуса 

затвора (19)
4) Удалите заглушку (20) и винт (21) с шайбой (22)
5) Извлеките шток (14) и затем поворотный диск (25)
6)	 Удалите антифрикционные прокладки (23) и (только для DN65 – 

DN200) уплотнительные кольца (24)
7) Демонтируйте седловое уплотнение (26) из корпуса (19)
8) Извлеките стопорное кольцо (13) и (только для DN65 – DN200) втулку 

(16)
9)	 Извлеките (только для DN65 – DN200) уплотнительные кольца (15) 
	 и (17,18)

Разборка клапана (DN40 – DN200) Сборка клапана (DN40-200)

1) Произведите установку седлового уплотнения (26) в корпус (19)
2) Установите уплотнения (17,18) на штоке (14) 
3) Установите уплотнения (15) на втулку (16),  затем установите втулку 

на шток (14) и зафиксируйте стопорным кольцом (13)
4) Установите кольцевое уплотнение (24) и антифрикционное кольцо 

(23) на диск (25) .Смажьте уплотнение диска (26) и вставьте диск (25) 
в корпус

5) Вставьте шток (14) в отверстие корпуса (19) затвора и поворотного 
диска (25)

6) 	Затяните болт (21) с шайбой (22) и установите заглушку (20)
7) 	Установите верхний зубчатый фланец (10) на корпусе (19) 
	 и затяните винтами (7)
8) 	Оденьте ручку (2) на шток (14)
9)	 Затяните винт (4) с шайбой (5) и установите заглушку (3)

DN 40 – 50
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DN 65 – 200

DN 65

Количество

1
1
1
1
1
1
2
1
2
2
1
1
2
1
1
1
1
1
1
1
2
2
1
1

4-8
2

Материал изготовления

ABS
PVC

PE
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PP-GR
Нержавеющая сталь

PP-GR
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

EPDM или FPM
Нейлон

EPDM или FPM
EPDM или FPM

PP-GR
PE

Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PTFE
EPDM или FPM

ПВХ
EPDM или FPM

ABS
PE

Поз.

1
2
3
4
5
6
7

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28

Наименование компонентов

Заглушка
Ручка

Заглушка
Винт

Шайба
Верхний фланец

Винт
Верхний фланец зубчатый

Шайба
Гайка

Стопорное кольцо
Шток

Уплотнительное кольцо
Втулка

Уплотнительное кольцо
Уплотнительное кольцо

Корпус
Заглушка

Винт
Шайба

Антифрикционная шайба
Уплотнительное кольцо

Диск
Седловое уплотнение

Центрирующие вкладыши
Заглушка
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DN 250 – 300

1) Удалите заглушку (13) и выкрутите винт (14) с шайбами (11,15)
2) Демонтируйте шток (16) и снимите диск (10)
3) Удалите седловое уплотнение (7) из корпуса  (1)
4) Удалите стопорное кольцо (18) и втулки (5,3) с шайбой (2)
5) Демонтируйте нижнюю втулку (5)
6) Удалите уплотнительные кольца (4,17)

Разборка (DN 250 – 300) Сборка (DN 250 – 300)

1) Вставьте  седловое уплотнение (7) в корпус затвора (1)
2) Установите уплотнительные кольца (4) и шайбу (6) на втулку (5)
3) Установите уплотнительное кольцо (17) на шток (16); установите 

на штоке  верхнюю втулку (5), втулку (3) и шайбу (2) и 
зафиксируйте их стопорным кольцом (18)

4) Установите уплотнительные кольца (19,9) на антифрикционную 
шайбу (8)

5) Вставьте антифрикционные шайбы (8) в соответствующие места 
на поворотном диске (10), смажьте уплотнение (7) и вставьте 
поворотный диск в корпус (1)

6) Вставьте шток (16) в отверстие корпуса и поворотного диска
7) Установите в нижней части корпуса затвора нижнюю втулку (5) 
8) Затяните винт (14), предварительно установив шайбы (11,15), 

наденьте заглушку (13)
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Дисковый затвор  
• Предназначен для регулирования и запирания потока.
• Диапазон диаметров: DN40 – DN200  в соответствии с DIN 3202 К2 и 

ISO 5752 medium series 25.
• Рабочее давление до 16 бар при 20°С.
• Корпус клапана и запорный диск производятся из ПВХ.
• Четыре овальных отверстия для болтов совместимы с фланцами 

любых стандартов.
• Версия с ручным приводом комплектуется рукояткой с фиксатором 

из ПВХ.
• Возможно использование червячного привода, пневмо- или 

электропривода с соединительными размерами F 05, F 07, F 10 
согласно  ISO 5211.

• Заменяемые прокладки из EPDM, FPM или NBR. 
• Дисковый затвор может быть также использован в качестве арматуры 

для быстрого сброса жидкости, например, из бака большого объёма.
•	 Применяется для транспортировки пищевых продуктов и питьевой 

воды и соответствует всем действующим стандартам и правилам.
•	 Возможна замена седлового уплотнения.
• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 

www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Размеры

Общие размеры поворотного клапана FE соответствуют следующим 
нормам: ISO 5752 средняя серия 25 DIN 3202 К2.
Овальные отверстия для болтов в корпусе заслонки делают 
возможным соединение клапана с фланцами, соответствующими 
следующим стандартам:

- DIN 2501, ISO DIS 9624, UNI 2223
- BS 10 table D/E
- ASA B 16,5 Class 150
- JIS 2212 (K10  за исключе- нием DN 200), JIS 2212 (K5 за исключением
  DN 50)

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ 
ПРИВОД

РЕДУКТОР ЭЛЕКТРИЧЕСКИЙ 
ПРИВОД

РУКОЯТКА

1

3
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Условные обозначения

d

DN

PN

g

U

s

SDR

ПВХ

ХПВХ

EPDM

FPM (FKM)

NBR

PTFE

Внешний диаметр трубы, мм
 
Номинальный диаметр

Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

Вес в граммах

Количество отверстий

Толщина стенок трубы, мм

Стандартное отношение размеров = d/s

Поливинилхлорид 

Хлорированный поливинилхлорид

Этиленпропилен-каучук

Фтор-каучук (витон)

Нитрилэластомер

Политетрафторэтилен

1

3

2

4

Технические характеристики

М
ом

ен
т о

тк
ры

ти
я

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

Угол открытия

Ко
эф

фи
ци

ен
т п

ро
пу

ск
но

й 
сп

ос
об

но
ст

и
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15

4

2

5

Крутящий момент при максимально допустимом рабочем давлении.

График потери давления.

График зависимости между расходом и степенью открытия клапана.

График зависимости давления и температуры для воды и   4
сред, к которым устойчив материал. (исходя из расчета
безопасной работы в течении 25 лет).

3

FEOV/LM

Дисковый затвор 
с ручным приводом

   d

50
63
75
90

110
*125
140
160

**200
225

   B2

60
70
80
90

105
121
121
132
161
161

   B3

136
143
168
182
196
215
215
229
309
309

   C

175
175
175
250
250
335
335
335
425
425

   C1

45
45
45
45
45
45
45
45
65
65

   C2

42
42
45
45
45
45
45
45
82
82

PN

16
16
10
10
10
10
10
10
10
10

DN

40
50
65
80

100
125
125
150
200
200

H

132
147
165
130
150
185
185
210
325
325

Z

33
43
46
49
56
64
64
70
71
71

A
мин.

93,5
108
128
145
165
204
204
230
280
280

A
макс.

109
124
144
159
190
215
215
242
298
298

f

19
19
19
19
19
23
23
23
23
23

g

827
1012
1420
1640
1990
3030
3030
3730
8240
8240

U

4
4
4
4
4
4
4
4
8
8

* FEOV d 140 со специальными втулками с буртами d125
** FEOV d 225 со специальными втулками с буртами d 200

FEOV/RM

Дисковый затвор 
с червячной передачей

   d

 
75
90

110
*125
140
160

**200
225

   B2

80
90

105
121
121
132
161
161

   B5

173
187
201
220
220
235
288
288

   B6

145
159
173
192
192
207
257
257

   G

48
48
48
48
48
48
65
65

   G1

135
135
135
144
144
144
175
175

PN

10
10
10
10
10
10
10
10

DN

65
80

100
125
125
150
200
200

G2

39
39
39
39
39
39
60
60

G3

125
125
125
200
200
200
200
200

g

2380
2600
2950
4400
4400
5100
9260
9260

U

4
4
4
4
4
4
8
8

values certified according to EN 1267

200
30500

65
1700

50
1285

40
1000

DN
kv100

80
3550

100
5900

125
9850

150
18700

Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.
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1

4

2

5

3

Аксессуары

Диаметры от DN 40 до DN 200 мм
Стандарт: ISO-DIN
PN: 6-4 бар при 20о С (используемые как окончание трубопровода). Вставки 
с резьбой типа Lug трансформируют поворотный клапан типа FEOV в 
исполнении типа LUG. Стальные оцинкованные вкладыши типа Lug позволяют 
производить крепление одиночного фланца непосредственно к корпусу 
поворотного клапана. Поворотный клапан типа FEOV в исполнении Lug с 
присоединённым с одной стороны фланцем является однонаправленным и 
может использоваться для отсечения потока для проведения мероприятий по 
обслуживанию напорных трубопроводных сетей.

FE LUG

125
10

6
KITLUG140ISO

DN
PN (1)

PN LUG (2)
CODE

65
10

6
KITLUG075ISO

50
16

6
KITLUG075ISO

40
16

6
KITLUG075ISO

80
10

6
KITLUG090ISO

100
10

6
KITLUG110ISO

150
10

4
KITLUG160ISO

200
10

4
KITLUG225ISO

(1) Монтаж с двумя фланцами
(2) Монтаж с одним фланцем
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Приводы клапана

По специальному запросу запорная арматура может быть поставлена 
в комплекте с приводом. Возможна установка стандартных 
пневматических или электрических приводов, или приводов с 
червячной передачей непосредственно на встроенный в корпус 
клапана фланец, просверленный согласно стандартам: ISO 5211, FO5, 
FO7 и F10.

   d

50
63
75
90

110
140
160
225

   DN

40
50
65
80

100
125
150
200

   J

7
7
7 
9
9
9
9

11

P

50
50
50 
70
70
70
70

102

 

F 05
F 05
F 05 
F 07
F 07
F 07
F 07
F 10

T

12
12
12
16
16
19
19
24

Q

11
11
11
14
14
17
17
22

Размеры болтов для монтажа поворотного 
клапана

d

50
63
75
90

110
140
160
225

DN 

50
63
65
80

100
125
150
200

L мин.

M16x150
M16x150
M16x170
M16x180
M16x180
M16x210
M20x240
M20x260

*Нм

9
12
15
18
20
35
40
55

*Необходимое усилие для затягивания болтов для обеспечения 
герметичного соединения (1,5 x PN при 20o C) (новые или 
смазанные смазкой болты).
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Соединения

Перед монтажом заслонок типа FE следует проверить, позволяет ли 
внутренний диаметр бурта под фланец осуществлять полный поворот 
запорного диска. (l/ мин, см. таблицу А.)

      d

50
63
75
90

110
140
160
225

DN 

40
50
65
80

100
125
150
200

I мин.

25
28
47
64
84

108
134
187

Таблица A

Для монтажа поворотного клапана с фланцами из ПВХ возможные 
комбинации соединений приведены в таблице «В».

Втулка с буртиком, клеевая муфта и фланец согласно DIN 8063-T

d

50

63

75

90

110

140

160

225

50
40

63
50

75
65

90
80

110
100

125
110

*

140
125

160
150

200
200

**

225
200

DN

40

50

65

80

100

125

150

200По
во

ро
тн

ый
 к

ла
па

н 
FE

Таблица B

*Со специальной адапторной втулкой с буртиком d125 DN 125 для  FE 
d140  DN 125 и фланцем d140 DN 125.

** Со специальной адапторной втулкой с буртиком d200 DN200 для  
FE d225 DN200 и фланцев d225 DN200.
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Для монтажа коротких или длинных буртов из РЕ и РР для фланцев, 
привариваемых встык или с помощью электросварных муфт, 
проконтролируйте совместимость узла (поворотный клапанбурт 
фланцафланец) с размерами внутренней фаски (глубины фаски «К» и 
величиной угла фаски «а») относительно величины SDR (отношение 
наружного диаметра трубы и толщины стенки d/s). См. таблицу «С»

k=10
a=35°

k=15
a=35°

k=20
a=30°

k=26,5
a=20°
k=35

a=20°

k=40
a=15°
k=35

a=30°

k=35
a=25°

k=35
a=20°

k=40
a=20°

k=15
a=35°

Предварительно наваренные короткие или длинные бурты согласно DIN 16962 / 16963 с фланцами.

d

50

63

75

90

110

140

160

225

50
40

63
50

75
65

90
80

110
100

125
110

140
125

160
150

180
150

200
200

225
200

DN

40

50

65

80

100

125

150

200

17/17,6

11

7,4

По
во

ро
тн

ый
 к

ла
па

н 
FE

SD
R

Tab. C
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Установка на трубопроводе

1) 	 Присоедините  ручку управления затвора к его корпусу, используя 
входящий в комплект болт. Перед установкой буртов фланцев на 
трубопроводе проверьте, чтобы размер бурта позволял полностью 
открывать диск клапана.

2) 	 Установите затвор между двумя буртами фланцев. Желательно во 
время монтажа установить диск в частично закрытом положении и 
убедиться, что фланцы и клапан находится на одной оси.

3) 	 Прежде чем затянуть болты, необходимо открыть запорную 
заслонку поворотного затвора, чтобы избежать повреждения 
уплотнения. Болты должны быть затянуты равномерно перекрестно. 
При затягивании болтов не превышайте номинальное усилие, 
приводимое в таблице.

4) 	 Затвор может работать в обоих направлениях и может быть 
установлен в любом положении. Кроме этого, он может быть 
смонтирован на конце трубопровода или на резервуаре.

5) 	 Если качество транспортируемой жидкости на горизонтальных 
участках трубопроводной сети следующее: 

	 - сильно загрязненная; рекомендуется устанавливать дисковый 
затвор так, чтобы его шток находился под углом 45о к вертикальной 
оси клапана

	 - среда со взвешенными частицами; рекомендуется устанавливать 
поворотный клапан так, чтобы его шток находился под углом 90о к 
вертикальной оси клапана.

	 - незагрязненная среда; рекомендуется устанавливать дисковый 
затвор так, чтобы его шток располагался параллельно вертикальной 
оси клапана.

	 - дисковый затвор, снабженный приводом, должен быть правильно 
установлен. См. рис.1.

	 - для предотвращения гидравлического удара необходимо избегать 
быстрого закрытия затвора.

	 - пневматические приводы должны быть подключены через 
специальные ограничители.

5) 	 Для монтажа рекомендуется обрабатывать резиновые уплотнения 
смазкой, причем не допускается использование минеральных масел, 
поскольку они мо- гут негативно воздействовать на уплотнения из 
EPDM.

Рис. 1
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DN 40 - 50

Сборка клапана
1) 	 Вставить уплотнение (15) в корпус клапана (11).
2) 	 Разместить кольцевые уплотнения (6) и (7) на штоке (5). 
3) 	 Вставить прокладку (9) на втулку (10), а затем втулку на шток; 

зафиксировать втулку с помощью упругого стопорного кольца (8).
4) 	 Установите кольцевое уплотнение (12), затем антифрикционное 

кольцо (13) на запорный диск (14). После этого нанесите смазку на 
уплотнение диска (15) и вставьте запорный диск в корпус клапана.

5) 	 Проденьте шток через корпус и диск.
6) 	 Затяните болт (17) с шайбой (16) и установите защитный колпачок 

(18).
7) 	 Установите ручку поворотного клапана (1) на штоке поворотного 

клапана.
8) 	 Затяните болт (2) с шайбой (3) и установите заглушку (4).

Разборка клапана
1) 	 Удалите заглушку (4) и открутите болт (2) с шайбой (3).
2) 	 Снимите ручку (1).
3) 	 Удалите заглушку (18) и открутите болт (17) с шайбой (16).
4) 	 Вытяните шток (5) и удалить поворотный диск (14).
5) 	 Выньте уплотнение (15) из корпуса клапана (11).
6) 	 Удалите упругое стопорное кольцо (8) и втулку (10).
7) 	 Удалите кольцевые уплотнения (6) и (7).
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DN 200

DN 65 ÷ 200

Кол-во

1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
2
2
1
1
1
1
1
2
1
2
2

Материал

НПВХ 
Нержавеющая сталь 
Нержавеющая сталь 

РЕ
Оцинкованная сталь 

EPDM или FPM 
EPDM или FPM

Инструментальная сталь 
EPDM или FPM 

Нейлон
НПВХ 

EPDM или FPM 
PTFE

НПВХ 
EPDM или FPM 

Нержавеющая сталь 
Нержавеющая сталь 

PE
Нержавеющая сталь

НПВХ 
Нержавеющая сталь 
Нержавеющая сталь

Поз.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

Наименование

Ручка
Болт

Шайба
Заглушка

Шток
Кольцевое уплотнение вала 
Кольцевое уплотнение вала 

Упругое стопорное кольцо 
Кольцевое уплотнение втулки

Втулка
Корпус

Кольцевое уплотнение запорного диска
Антифрикционное кольцо

Шайба
Уплотнение

Шайба
Болт

Заглушка
Болт

Пластина
Шайба

Гайка
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Мембранный клапан типа VM с ручным приводом имеет не 
выдвижной штурвал, это означает, что во время вращения рабочая 
высота клапана остается неизменной. 
Подъемный шпиндель усилен металлической вставкой и обеспечивает 
полную надежность. 

Уплотнения, произведенные из POM, сокращают трение до минимума, 
позволяя увеличить срок службы.
Пластиковый шпиндель служит визуальным индикатором положения 
клапана. Конструкция клапана компактна и надежна. Резьбовые 
вставки, вмонтированы внутрь крышки клапана, что позволяет 
осуществлять крепление крышки к корпусу болтами, вставляемыми 
снизу. 
Мембранный клапан применяется для жидких и газообразных сред. 
Наилучшим использованием является транспортировка загрязненных 
сред или содержащих большое количество абразива. Клапан 
может быть смонтирован в любом положении. Ручное управление 
и мембранный тип запирания позволяют осуществлять точную 
регулировку потока и уменьшают вероятность гидравлического 
удара.

Характеристики:
•	 Высокое значение kv и уменьшенные потери давления.
•	 Компактная и надежная конструкция, низкий вес.
•	 Универсальная конструкция крышки и диафрагмы, для шести разных 

типоразмеров всего одна крышка и три вида диафрагмы.
•	 Простая замена диафрагмы.
•	 Визуальная индикация положения клапана.

Комплектующие:
•	 Предохранительный запорный механизм.
•	 Электрический индикатор положения (1 концевой выключатель).
•	С пециальная пластина для DN15 - DN50, позволяющая сохранять 

расстояние между осью трубопровода и плоскостью основания 
клапана неизменным. 

•	 Для получения более подробной информации зайдите на сайт:      
www.fipnet.it, www.glynwed.ru

Мембранный клапан из ПВХ

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Условные обозначения

d	 Внешний диаметр трубы, мм

DN	 Номинальный диаметр

R	 Номинальный размер резьбы в дюймах

PN	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

g	 Вес в граммах

ПВХ	 Поливинилхлорид

EPDM	 Каучук на основе сополимера этилена, пропилена                 
и диенового мономера

FPM (FKM)	 Фторэластомер (витон)

PTFE	 Политетрафторэтилен

POM	 Полиоксиметилен

PBT	 Полибутилен терефталат

Размеры

Мембранные вентили FIP доступны в описанных ниже модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соединение: ISO 727, EN ISO 15493, ASTM F439
Для соединения с трубами, соответствующими стандартам EN ISO 
15493, DIN 8079/8080
Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999, BS 21, ASTM 2464/76, 
ANSI B1.20.1
Фланцевое соединение: ISO 2084, EN 1452, DIN 8063, ASA ANSI B.16.5 150.

1

3

1
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Технические характеристики

1

3

1

3

2

2

Ра
бо

че
е д
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ле
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е

Рабочая температура

** Для сред, которые характеризуются высокой проникающей способностью, 
в наличии имеются специальные мембраны.

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

40
32

300

32
25

175

25
20

136

20
15
93

d
DN

kv100

50
40

416

63
50

766

75
65

1300

110
100

2700

90
80

2000

0-10 бар

EPDM - FPM 
PTFE**
ХПВХ

Рабочее давление

Материал уплотнительной мембраны

Материал корпуса

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом.

Коэффициент пропускной способности kv100
Под коэффициентом пропускной способности kv100 подразумевается 
расход воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 
20°С), при перепаде давления Δp = 1 бар для определенного 
положения крана. Значения kv100, указанные в таблице, рассчитаны 
для полностью открытого крана.

График зависимости давления и температуры
•	 для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые 

в изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЕ.

•	 во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 
номинального давления PN в сторону уменьшени.

•	 зависимость сохраняется 10 лет, с учетом фактора безопасности.

VMDV

МЕМБРАННЫЙ клапан
c втулочными окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

20
25
32
40
50
63
75
90

110

PN

10
10
10
10
10
10
10
10
10

DN

15
20
25
32
40
50
65
80

100

B

95
95
95

126
126
148
225
225
295

B1

26
26
26
40
40
40
55
55
69

H

124
144
154
174
194
224
284
300
340

h

12
12
12
18
18
18
23
23
23

H1

90
90
90

115
115
140
215
215
250

L

16
19
22
26
31
38
44
51
61

J

M6
M6
M6
M8
M8
M8

M12
M12
M12

I

25
25
25

44,5
44,5
44,5
100
100
120

g

720
720
720

1560
1560
2500
7260
7260

10860
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VMUIV

МЕМБРАННЫЙ клапан
с разборными муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

20
25
32
40
50
63

B1

26
26
26
40
40
40

DN

15
20
25
32
40
50

PN

10
10
10
10
10
10

B

95
95
95

126
126
148

H

147
154
168
192
222
266

h

12
12
12
16
16
16

H1

90
90
90

115
115
140

I

25
25
25

44,5
44,5
44,5

LA

108
108
116
134
154
184

J

M6
M6
M6
M8
M8
M8

Z

115
116
124
140
160
190

E

41
50
58
72
79
98

R1

1”
11/4”
11/2”

2”
21/4”
23/4”

g

860
895
930

1720
1800
2915

VMUFV

МЕМБРАННЫЙ клапан
с разборными муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, цилиндрическая резьба BS

R

1/2” 
3/4” 

1” 
1 1/4” 
1 1/2” 

2” 

B1

26
26
26
40
40
40

DN

15
20
25
32
40
50

PN

10
10
10
10
10
10

B

95
95
95

126
126
148

H

148
151
165
188
208
246

h

12
12
12
16
16
16

H1

90
90
90

115
115
140

I

25
25
25

44,5
44,5
44,5

LA

108
108
116
134
154
184

J

M6
M6
M6
M8
M8
M8

Z

118
118
127
145
165
195

E

41
50
58
72
79
98

R1

1”
11/4”
11/2”

2”
21/4”
23/4”

g

860
895
930

1720
1800
2915

VMOV

МЕМБРАННЫЙ клапан
со свободными фланцами отверстия в соответствии с UNI 2223 PN 10/16

d

20
25
32
40
50
63
75
90

110

DN

15
20
25
32
40
50
65
80

100

B

95
95
95

126
126
148
225
225
295

PN

10
10
10
10
10
10
10
10
10

B1

26
26
26
40
40
40
55
55
69

H

130
150
160
180
200
230
290
310
350

H1

90
90
90

115
115
140
215
215
250

I

25
25
25

44,5
44,5
44,5
100
100
120

U

4
4
4
4
4
4
4
8
8

Sp

11
13,5

14
14
16
16
21

21,5
22,5

f

14
14
14
18
18
18
18
18
18

J

M6
M6
M6
M8
M8
M8

M12
M12
M12

F

65
75
85

100
110
125
145
160
180

g

910
970

1060
2120
2225
3320
8500
9150

13200

Установка на трубопроводе (DN 15 – 50)
Клапан может быть установлен в любом положении и направлении.
При выполнении клеевого соединения следите за тем, чтобы клеящее 
вещество не проникло внутрь клапана.

Разборка
1)	О тключите участок, на котором располагается клапан, от системы.
2)	О ткрутите болты (11) и отсоедините корпус (9) от группы 

управления.
3)	О тсоедините мембрану (8) от компрессионной детали (6). 

Вращайте маховик по часовой стрелке до тех пор, пока шток/ 
компрессионная группа не высвободится. Замените или очистите 
мембрану. При необходимости смажьте шток (5).
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Сборка
1) 	 Наденьте маховик на крышку клапана (2).
2) 	 Установите подшипник (3) на резьбовую втулку маховика над 

крышкой, закрутите предохранительное кольцо (4).
3) 	 Затем снимите компрессионную деталь (6) со штока (5) и 

зафиксируйте с помощью шпильки (7). Внимание! Эта шпилька 
должна иметь прочную посадку в штоке (5).

4) 	 Затем вкрутите шток (5) в резьбовую втулку маховика(1). 
Внимание! Левая резьба! При этом компрессионная деталь (6) 
должна быть установлена таким образом, чтобы шпилька (7) 
попала в предназначенное для нее углубление в крышке клапана.

5) 	 Затяните компрессионную деталь (6) на крышке клапана, путем 
вращения маховика. Закрутите мембрану (8) против часовой стрелки 
до тех пор, пока отверстия на мембране не совпадут с отверстиями на 
крышке клапана.

6) 	 Установите крышку клапана на его корпус, предварительно 
убедитесь в правильности установки. Закрутите защитные 
колпачки (12) с помощью шестигранной отвертки.

- 	 Не забудьте шайбы (10).
- 	С балансировано затяните болты (крест на крест).

DN 15 ÷ 50

DN 15 ÷ 80 DN 100

40
32
65
70

32
25
46
54

25
20
46
54

20
15
46
54

50
40
65
70

63
50
78
82

75
65

114
127

d
DN

A
B

110
100
193

–

90
80

114
127

Кол-во

1
1
1
1
1
1
1
1
1
4
4
4

Материал 
изготовления

PP/vetro
PP/vetro

POM
Латунь

Нержавеющая сталь
PBT

Нержавеющая сталь
EPDM,FPM,PTFE

ХПВХ
Оцинкованная сталь
Оцинкованная сталь

ПЭ

Поз.

1
2

 3
4

 5
6
7
8
9

10
11
12

Наименование

Маховик
Крышка клапана

Подшипник
Предохранительное кольцо

Шток-индикатор
Компрессионная деталь

Шпилька
Мембрана

Корпус
Шайба

Болт
Защитный колпачок
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Компактный мембранный клапан
Компактный мембранный клапан типа СМ с ручным приводом 
предназначен для установки в местах с ограниченным пространством 
для монтажа.
Металлический шток не контактирует с протекающими через клапан 
жидкостями. Пластиковый шпиндель служит визуальным индикатором 
положения клапана. Резьбовые вставки вмонтированы внутри крышки 
клапана, что позволяет осуществлять крепление крышки к корпусу 
болтами, вставляемыми снизу. Отсутствие отверстий на крышке 
клапана исключает возможность скопления грязи, обеспечивая 
надежность конструкции и долгий срок службы. Клапан может быть 
установлен в любом положении.

ХАРАКТЕРИСТИКИ:
• Компактная и прочная конструкция.
• Встроенный индикатор положения.
• Плавающая опора мембраны.
• Крышка с круглым и симметричным профилем для закрепления 

мембраны.
• Настраиваемый ограничитель хода в комплекте.
• Простая замена мембраны.
• Возможность вставки крепежных болтов в крышку сверху.
• Внутренние детали клапана не подвергаются коррозии. 
• Герметичный штурвал.
• Штурвал поднимается при открытии клапана.
• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 

www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Условные обозначения

d 	 Внешний диаметр трубы, мм

DN	 Номинальный диаметр, мм

R	 Номинальный размер резьбы в дюймах

PN	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

g	 Вес в граммах

ПВХ	 Поливинилхлорид

EPDM	 Каучук на основе сополимера этилена, пропилена и 
диенового мономера

FPM	 Фторэластомер (витон)

PTFE	 Политетрафторэтилен

PPS-GR	 Полифенилсульфид

ПВДФ	 Поливинилиденфторид

POM	 Полиоксиметилен

1

Размеры

Компактные мембранные клапаны FIP доступны в описанных ниже 
модификациях. Типы соединения соответствуют следующим стандартам:
Для клеевого соединения: ISO 727, EN ISO 15493
Для соединения с трубами: EN ISO 15493, DIN 8079/8080.

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.
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Технические характеристики

1 2

2

1

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

20
15
60

16
12
47

d
DN

kv100

Макс. 6 бар

EPDM-FPM
PTFE**
ХПВХ

Рабочее давление

Материал уплотнительной мембраны

Материал корпуса вентиля

** Для сред с высокой диффузией имеются специальные мембраны

Коэффициент потока kv100 
Под коэффициентом пропускной способности kv100 подразумевается 
расход воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), 
при перепаде давления Δp = 1 бар для определенного положения 
клапана. Значения kv100, указанные в таблице, рассчитаны для 
полностью открытого клапана.

График взаимосвязи давления и температуры для воды и жидкостей, 
в отношении которых материал классифицируется как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЙ (см. «Справочник по химической стойкости»).
На кривых показано поведение материалов в течение 10 лет.

CMDV

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ клапан
с втулочными окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

20

PN

6

DN

15

B 
max

86

B1

15

H1

58,5

H

124

h

8

I

35

J

M5

L

17

g

310

CMIV

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ клапан
с втулочными окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

16
20

PN

6
6

DN

12
15

B
max

86
86

B1

15
15

H1

58,5
58,5

H

75
75

h

8
8

I

35
35

J

M5
M5 

L

14
16

g

270
270



СМ ПВХ

98

CMUIV

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ клапан
с разборными муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, 
метрическая серия

d

20

H

129,5

H1

58,5

B
max

86

DN

15

PN

6

I

35

h

8

J

M5

LA

90

Z

97,5

R1

1” 

E

41

g

285

CMFV

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ клапан
с внутренней цилиндрической резьбой ВS

R

3/8”
1/2”

PN

6
6

DN

12
15

B
max

86
86

B1

15
15

H1

58,5
58,5

H

75
75

h

8
8

I

35
35

J

M5
M5 

L

11,5
15

g

270
270

CMUFV

КОМПАКТНЫЙ МЕМБРАННЫЙ клапан
с разборными окончаниями с внутренней цилиндрической резьбой ВS

R

1/2”

H

129,5

B
max

86

DN

15

PN

6

I

35

h

8

J

M5

H1

58,5

LA

90

Z

97,5

R1

1” 

E

41

g

285
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Установка на трубопроводе

Клапан может быть установлен в любом положении и направлении.
В начале эксплуатации трубопровода убедитесь в отсутствии протечек 
между мембраной и корпусом клапана. Подтяните соединительные 
винты (5) в случае необходимости.

Ограничитель закрытия
Ограничитель закрытия дает возможность ограничить линейное 
перемещение мембраны в направлении закрытия. Данное 
приспособление настраивается надлежащим образом и позволяет 
избежать чрезмерного сжатия мембраны, а также обеспечить 
минимальный поток жидкости.

Настройка
Завод-изготовитель, выполняющий настройку, гарантирует постоянную 
герметичность без необходимости дополнительного вмешательства.
Для выполнения повторной регулировки поверните штурвал до его 
установки в требуемое положение минимального открытия и открутите 
винты (26) с помощью шестигранного ключа.
Затем снимите крышку (25) и поверните штурвал (23) по часовой стрелке 
до упора. Повторно вставьте уплотнительное кольцо (24) в канавку, 
если это необходимо, и наденьте крышку (25) на штурвал. Вставьте шток 
(9) лысками в гнездо крышки (25). Для совмещения пазов на крышке и 
штурвале необходимо произвести небольшое вращение. Закрутите винт 
(26). Каждый оборот штурвала соответствует 1,75 мм хода.

Разборка
Замена мембраны
Инструкция по безопасности
Если вентиль уже установлен на трубопроводе, отключите подачу 
жидкости до вентиля и убедитесь в отсутствии давления. При 
необходимости проведите дренаж рабочей среды после вентиля, 
произведя ее слив в безопасное место. Если трубопровод служит для 
транспортировки горячих жидкостей, следует удостовериться в том, что 
температура системы ниже температуры испарения жидкости, чтобы 
избежать ожогов. В случае работы с опасными жидкостями необходимо 
высушить и продуть клапан.
Мембрана является частью клапана, которая больше всего подвержена 
механическому и химическому воздействию жидкости. Проверка 
состояния мембраны должна осуществляться периодически с учетом 
условий эксплуатации. Для этого необходимо отсоединить мембрану от 
исполнительного механизма и корпуса клапана.
1)	 Открутите четыре винта (5) для отсоединения исполнительного 

механизма от корпуса.
2)	 Открутите мембрану (2) от поджимной втулки (7).
3)	 В случае необходимости выполните чистку или замену мембраны (2) 

и ознакомьтесь с инструкциями по установке.
4)	 В случае необходимости смажьте шток (9).

Сборка
1)	 Прикрутите мембрану (2) к поджимной втулке (7) по часовой 

стрелке. В случае необходимости открутите винты против часовой 
стрелки для надлежащего центрирования отверстий для винтов.

2)	 Закрепите крышку корпуса (10) винтами (5) на корпусе (1). Затяжка 
винтов производится диагонально; при этом следите за тем, чтобы 
мембрана не была зажата слишком сильно.

Примечание:
Данные, приведенные в настоящем издании, являются достоверными. Фирма 
FIP не берет на себя никакой ответственности в отношении данных, которые не 
следуют непосредственно из международных стандартов. Фирма FIP оставляет за 
собой право вносить любые изменения.

Кол-во

1
1
4
4
1
1
1
1
4
4
1
1
1
1
1
1

Материал
изготовления

ПВХ
EPDM, FPM, PTFE

Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PPS-GR
Нержавеющая сталь
Нержавеющая сталь

PPS-GR
Нержавеющая сталь

POM
PVDF

NBR
PPS-GR

NBR
PPS-GR

Нержавеющая сталь

Поз.

1
2
5
6
7
8
9

10
13
14
15
22
23
24
25
26

Наименование
компонентов

Корпус
Мембрана

Винт
Шайба

Поджимная втулка
Гайка
Шток

Крышка корпуса
Гайка

Заглушка
Визуальный индикатор

Уплотнительное кольцо
Штурвал

Уплотнительное кольцо
Крышка

Винт







SXE ПВХ

102

	 Easyfit — официально 
зарегистрированная торговая марка FIP

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Шаровой обратный клапан Easyfit
FIP  совместно с дизайнерским бюро Giugiaro Design представили на 
рынке новую концепцию  Easyfit system, предлагая инновационный 
способ монтажа, гарантирующий длительный срок службы.
Обратные клапаны FIP SXE позволяют потоку протекать только в одном 
направлении.

• Диапазон диаметров DN10÷DN50.
• Клеевое или резьбовое соединение.
• Максимальное рабочее давление: 16 бар при 20° C.
• Клапан подходит для жидкостей с плотностью не меньше 1,37 г/см3.
• В новых шаровых обратных клапанах SXE Easyfit использован 

принцип конической передачи, благодаря которому контролируется 
усилие затяжки накидных гаек при монтаже. Благодаря 
минимальному усилию, необходимому для затяжки гаек процесс 
монтажа и сервисного обслуживания происходит быстрее, при этом 
отсутствует воздействие на концевые муфты и внутренние детали 
крана.

• Простой демонтаж корпуса крана позволяет произвести замену 
уплотнительных колец без дополнительных временных затрат.

• Компактный размер и монтаж с помощью разборных накидных гаек 
в соответствии с нормами EN 1452. Полностью взаимозаменяемы с 
шаровыми кранами серии VEE.

• Эргономичная многофункциональная рукоятка Easyfit позволяет 
контролировать усилие затяжки гаек и дополнительно подтягивать 
седловое уплотнение шара. Предусмотрена возможность 
персональной идентификации крана, путем маркировки при помощи 
специальных этикеток. 

• FIP ПВХ (НПВХ) пригоден для транспортировки питьевой воды и 
пищевых продуктов и соответсвует действующим стандартам и 
нормам.

• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 
www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Условные обозначения

d     	 внешний диаметр трубы в мм

DN   	 номинальный диаметр в мм

R    	 номинальный размер резьбы в дюймах

PN	 номинальное давление, бар (макс. рабочее давление при 
температуре воды 20°C)

g	 вес в граммах

НПВХ	 непластифицированный поливинилхлорид

EPDM   	 этиленпропилент каучук

FPM (FKM) 	фтор-каучук

PTFE 	 политетрафторэтилетн

PE   	 полиэтилен

SDR	 стандартное соотношение = d/s

Размеры
Обратные шаровые краны FIP производятся в приведённых ниже 
модификациях. Их соединения соответствуют следующим стандартам: 
Клеевое соединение: ISO 727, UNI EN1452, DIN 8063, NF T54-028, 
BS4346/1, ASTM 2467 для соединения с трубами, соответствующим 
стандартам: ISO 161/1, UNI EN 1452, DIN 8062, NF T54-016, BS 3506, BS 
3505, ASTM F 441. Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999, BS 21 
ASTM 2464, ANSI B1.20.1
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3
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График зависимости расхода и давления

Минимальное давление для перекрытия клапана в обратную сторону 
(для горизонтального положения)

График зависимости давления и температуры для воды и других 
жидкостей, в отношении которых, используемые материалы 
классифицируются, как ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ, в остальных случаях 
требуется корректировка номинальног давления PN в сторону 
уменьшения. Зависимость построена из расчета 25 лет, с учетом 
запаса прочнисти.
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0,2

50
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Технические характеристики
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Рабочая температура

Пе
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д 
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Расход

Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.
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SXEIV

Шаровой обратный клапан Easyfit
с гладкими муфтовыми окончаниями

d

16
20
25
32
40
50
63

PN

16
16
16
16
16
16
16

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

14
16
19
22
26
31
38

Z

54
50
53
59
68
77
98

H

82
82
91

103
120
139
174

E

54
54
63
72
85

100
118

g

145
148
190
300
460
675

1080

SXEFV

Шаровой обратный клапан Easyfit
с окончаниями с внутренней цилиндрической резьбой BS

R

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

PN

16
16
16
16
16
16
16

DN

10
15
20
25
32
40
50

L

11,4
15

16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

Z

59,2
60

60,4
71,8
84,2
88,2

109,6

H

82
90
93

110
127
131
161

E

54
54
63
72
85

100
118

g

145
148
190
300
460
675

1080

SXELV

Шаровой обратный клапан Easyfit
с гладкими муфтовыми окончаниями по стандарту BS

d

1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

PN

16
16
16
16
16
16

DN

15
20
25
32
40
50

L

16,5
19

22,5
26
30
36

Z

49
53
58
68
79

102

H

82
91

103
120
139
174

E

54
63
72
85

100
118

g

148
190
300
460
675

1080

SXEBEV

Шаровой обратный клапан Easyfit
с патрубками из ПЭ100 SDR11 для электромуфтовой или стыковой 
сварки (CVDE)

d

20
25
32
40
50
63

L

41
52

54,5
56
58
66

DN

15
20
25
32
40
50

Z

72
82
90

105
120
136

H

154
186
199
217
236
268

E

54
63
72
85

100
118

g

150
225
310
485
700

1150
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ПАТРУБОК ИЗ ПЭ100 SDR11
для электромуфтовой или стыковой сварки

CVDE

Артикул

CVDE11020
CVDE11025
CVDE11032
CVDE11040
CVDE11050
CVDE11063

DN

15
20
25
32
40
50

d

20
25
32
40
50
63

L

55
70
74
78
84
91

Набор для печати этикеток (ПО + специальная бумага)

КЛЮЧ Easyfit

LSE

Easyfit TOOL

d

16–20
25
32
40
50
63

d

16–20
25
32
40
50
63

R

3/8”–1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

R

3/8”–1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

DN

10–15
20
25
32
40
50

DN

10–15
20
25
32
40
50

Артикул

LSE020
LSE025
LSE032
LSE040
LSE050
LSE063

Артикул

HAVXE020
HAVXE025
HAVXE032
HAVXE040
HAVXE050
HAVXE063

ПРОЗРАЧНАЯ ВСТАВКА 
для крепления этикетки

LCE

d

16–20
25
32
40
50
63

R

3/8”–1/2”
3/4”

1”
1 1/4”
1 1/2”

2”

DN

10–15
20
25
32
40
50

Артикул

LCE020
LCE025
LCE032
LCE040
LCE050
LCE063

Аксессуары



SXE ПВХ

106

Установка шарового обратного клапана SXE Easyfit
Система 

Динамометрический ключ Easytorque

Клапан SXE может быть установлен как в вертикальном (на 
восходящем потоке), так в горизонтальном (с минимальным давлением 
перекрытия 0,2 бар в обратном направлении) положениях.
• Для избежания механической нагрузки в местах резьбовых 
соединений кpана убедитесь в том, что трубы, отцентрированы 
надлежащим образом.
• Открутите гайки и наденьте их на участки трубы.
• Приклейте или закрутите окончания к участкам трубы. Для 
правильно присоединения смотрите раздел «Процедура установки».

Для наилучшей установки и эксплуатации клапана после 
ручной затяжки накидных гаек рекомендуется использовать 
динамометрический ключ Easytorque (поставляется отдельно) 
для окончательной подтяжки гаек до значений, указанных в 
инструкции, приложенной к ключу.

Установка этикетки Easyfit
Этикетка установлена в специальную прозрачную заглушку и может 
быть легко извлечена для нанесения пометок на обратной стороне. 
Инструкцию по установке этикеток, предварительно напечатанных 
с помощью программного обеспечения ESYFIT Labeling System, 
смотрите ниже:
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Обслуживание обратного клапана SX Easyfit

Обратный клапан SXE не требует специального регулярного 
технического обслуживания при нормальных условиях эксплуатации. 
В случае протечки или износа уплотнений перед проведением 
каких-либо работ перекройте жидкость в трубопроводе и при 
необходимости слейте остатки жидкости. 
1)	 Полностью слейте жидкость из крана и по возможности промойте 

водой.
2)	 Для облегчения откручивания воспользуйтесь рукояткой EASYFIT 

(поставляется отдельно). Рукоятка может быть использована для 
затяжки гаек до применения динамометрического ключа (Рис. 1).

3) Открутите суппорт седла шара (10) с помощью рукоятки (Рис. 2).
4) Выньте все внутренние компоненты. 
5) Проведите необходимое обслуживание.
6) Соберите клапан, как показано на подетальном рисунке.
7) Установите и закрутите суппорт седла шара (10) с помощью 

рукоятки. Рис. 2. Также можно использовать динамометрический 
ключ для затяжки до указанных в инструкции значений (Рис. 3).

Замечание:
при сборке рекомендуется смазать уплотнения. Не используйте 
минеральные масла поскольку они разрушают резину EPDM. 

Рис. 2

Рис. 1

Рис. 3

Кол-во  

2
2
2
1
1
1
1
1
1
1
1

Материал 
изготовления

PVC-U
PVC-U

EPDM, FPM
PVC-U

PVC
PVC-T
PVC-U
PVC-U

EPDM, FPM
PVC-U

EPDM, FPM

Поз.

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11

Наименование

Накидная гайка
Окончание

Уплотнение
Корпус

Держатель этикетки
Прозрачная заглушка

Шар
Уплотнительное кольцо

Уплотнение шара
Суппорт седла шара

Уплотнение
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•	 Грязевой фильтр FIP задерживает твердые включения, 
присутствующие в рабочей среде.

•	 Диапазон диаметров: DN10 – DN100.
•	 Рабочие давление до 16 бар при температуре 20°С (для воды).
•	 Материал ПВХ пригоден для использования при транспортировке 

пищевых сред и питьевой воды и соответствует всем стандартам           
и требованиям.

•	 Очистка фильтра может быть произведена без его демонтажа                 
с технологической линии.

•	 Для получения более подробной информации зайдите на сайт:      
www.fipnet.it, www.glynwed.ru

Грязевой фильтр из ПВХ

Условные обозначения

d	 Внешний диаметр трубы, мм

DN  	 Номинальный диаметр

R	 Номинальный размер резьбы в дюймах

PN	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

g    	 Вес в граммах

K    	 Ключ крышки

ПВХ 	 Поливинилхлорид

EPDM 	 Этиленпропилендинеластомер 

FPM (FKM) 	 Фтор-каучук (витон)

Рис. A Рис. B Рис. C

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Размеры

Грязевые фильтры FIP доступны в описанных ниже модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соединение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NF T54 028
Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999
Фланцевое соединение: ISO 2084, UNI EN 1452, DIN 8063
Для соединения с трубами, соответствующими стандартам: ISO 161/1, UNI 
EN 1452, DIN 8062, NF T54 016

1

3

1

4

2

5

3



RV ПВХ

111

Технические характеристики

1

3

1

4

2

2

5

4

3

Шаг (мм)

Количество отверстий/см2 

Размер отверстий, эквивалентных 
ASTM

Ø эквивалентного отверстия μм

Материал сетки

2,5

35

18

900

ПВХ

0,7

240

35

370

Inox

1,0

190

50

300

ПВХ

1,5

100

35

500

ПВХ

2,0

60

30

600

ПВХ

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

36
50

101

40
32
53

32
25
36

25
20

23,5

50
40
69

20
15
16

16
10
16

d
DN
At

75
65

197

90
80

247

110
100
396

5

36
50

410

40
32

188

32
25

103

25
20
70

50
40

255

20
15
40

16
10
22

d
DN

kV100

75
65

650

80
80

1050

110
100

1700

Размеры сетки.

Коэффициент пропускной способности kv100
Под коэффициентом пропускной способности kv100 подразумевается 
расход воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 
20°С), при перепаде давления Δp = 1 бар.

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом.

Полная поверхность фильтрации, At (см2)

График зависимости давления и температуры
•	 для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые 

в изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЕ

•	 во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 
номинального давления PN в сторону уменьшения

•	 зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности
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RVUIV-RVUIT

RVUIV — серый ПВХ
RVUIT — прозрачный ПВХ

ГРЯЗЕВОЙ ФИЛЬТР с разборными муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

RVIV-RVIT

RVUIV — серый ПВХ
RVUIT — прозрачный ПВХ

ГРЯЗЕВОЙ ФИЛЬТР с муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

A 
макс

125
125
145
165
190
210
240

RVUIT

16
16
16
16
10
10
10

RVUIV

16
16
16
16
16
16
16

B

72
72
84
95

111
120
139

L

14
16
19
22
26
31
38

E

55
55
66
75
87

100
120

Z

107
103
120
132
155
181
222

H

135
135
158
176
207
243
298

K

-
-
-
-
-
-
-

Рис.

A
A
A
A
A
A
A

g

203
211
358
526
733

1095
1843

PN

d

75
90

110

DN

65
80

100

A 
макс

300
325
385

RVIT

6
4
4

RVIV

10
6
6

B

179
192
231

L

44
51
61

E

104
116
138

Z

155
160
203

H

243
262
325

K

96
105

-

Рис.

B
B
C

g

2385
2975
4610

PN

RVUFV-RVUFT

RVUIV — серый ПВХ
RVUIT — прозрачный ПВХ

ГРЯЗЕВОЙ ФИЛЬТР с разборными муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, цилиндрическая резьба BS

R

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2

2”

DN

10
15
20
25
32
40
50

A max

125
125
145
165
190
210
240

RVUFT

16
16
16
16
10
10
10

RVUFV

16
16
16
16
16
16
16

B

72
72
84
95

111
120
139

L

11,4
15

16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

E

55
55
66
75
87

100
120

Z

112,2
112

126,4
144,8
171,2
192,2
233,6

H

135
142
159
183
214
235
285

K

-
-
-
-
-
-
-

Fig.

A
A
A
A
A
A
A

g

206
210
355
522
742

1106
1873

PN
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RVFV-RVFT

RVUIV — серый ПВХ
RVUIT — прозрачный ПВХ

ГРЯЗЕВОЙ ФИЛЬТР с муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, цилиндрическая резьба BS

R

2”1/2
3”
4”

DN

65
80

100

A 
макс

300
325
385

RVFT

6
4
4

RVFV

10
6
6

B

179
192
231

L

30,2
33,3
39,3

E

104
116
138

Z

182,6
195,4
246,4

H

243
262
325

K

96
105

-

Рис.

B
B
C

g

2385
2965
4405

PN

RVOV-RVOT

RVUIV — серый ПВХ
RVUIT — прозрачный ПВХ

ГРЯЗЕВОЙ ФИЛЬТР с фланцами по DIN 8063, DIN 2501, EN 1092 

d

20
25
32
40
50
63
75
90

110

A 
макс

125
145
165
190
210
240
300
325
385

RVOT

10
10
10
10
10
10

6
4
4

RVOV

16
16
16
16
16
16
10

6
6

DN

15
20
25
32
40
50
65
80

100

B

72
84
95

111
120
139
179
192
231

H

130
150
160
180
200
230
356
404
475

Рис.

A
A
A
A
A
A
B
B
C

g

260
395
560
850

1170
1760
3600
4910
6790

PN

RVDV-RVDT

RVUIV — серый ПВХ
RVUIT — прозрачный ПВХ

ГРЯЗЕВОЙ ФИЛЬТР с втулочными окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

16
20
25
32
40
50
63

A 
макс

125
125
145
165
190
210
240

RVDT

10
10
10
10
10
10
10

DN

10
15
20
25
32
40
50

B

72
72
84
95

111
120
139

L

14
16
19
22
26
31
38

H

114
124
144
154
174
194
224

Рис.

A
A
A
A
A
A
A

g

110
120
190
285
400
600
945

RVDV

16
16
16
16
16
16
16

PN

F

65
75
85

100
110
125
145
160
180

f

14
14
14
18
18
18
17
17
17
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Грязевой фильтр может устанавливаться в любом положении, при этом 
направление стрелки на корпусе должно совпадать с направлением 
потока жидкости, а фильтр должен быть направлен вниз.

Установка на трубопроводе

Демонтаж
РИС. A-C
1)	 Обеспечьте отсутствие давление на линии с установленным 

грязеуловителем.
2)	 Открутите гайку (7 ) и снимите крышку-опору (3-4) с корпуса (1).
3)	 Извлеките нижнюю шайбу (6) из крышки-опоры (3-4).
4)	 Извлеките кольцо (8) и снимите гайку (7) с крышки (3).
5)	 Снимите уплотнительное кольцо крышки (5).

РИС. B
1)	 Обеспечьте отсутствие давление на линии с установленным 

грязеуловителем.
2)	 Открутите крышку (3) от корпуса (1).
3)	 Извлеките опору (4) из крышки (3). 
4)	 Извлеките шайбу (6) из крышки (3) и уплотнительное кольцо (5) 

из соответствующего гнезда в корпусе.

Монтаж
РИС. A-C
1)	 Вставьте уплотнительное кольцо (5) в гнездо в крышке (3).
2)	 Вставьте крышку (3) в гайку (7) и закрепите оба компонента с 

помощью кольца (8).
3)	 Вставьте в крышку-опору (3-4) сетку (2) и зафиксируйте ее 

посредством нижней шайбы (6).
4)	 Вставьте крышку (3) в корпус (1) и закрутите гайку (7).

РИС. B
1)	 Вставьте уплотнительное кольцо (5) в корпус (1).
2)	 Вставьте шайбу (6) в крышку (3).
3)	 Вставьте сетку (2) в опору (4).
4)	 Вставьте опору (4) в крышку (3).
5)	 Прикрутите крышку (3) к корпусу (1).

Внимание!
•	 Использование грязевого фильтра с прозрачным корпусом может 

вызывать рост водорослей и микроорганизмов.
•	 Грязевой фильтр с прозрачным корпусом не защищен от солнечного 

излучения. Использование вне помещения ускоряет старение 
материала и уменьшает срок службы.

•	 рязевой фильтр с прозрачным корпусом необходимо предохранять от 
вибрационного воздействия, например насосных станций.

•	 Как можно чаще осуществляйте проверку чистоты фильтрующих 
элементов.

Примечание:
Операции по техническому обслуживанию могут выполняться без 
снятия корпуса клапана с устройства. Перед выполнением данных 
операций рекомендуется нанести соответствующую жидкую или 
консистентную смазку на изнашиваемые части (не рекомендуется 
использовать минеральные масла, так как они могут повредить 
компоненты из EPDM).

Рис. A (DN 15 ÷ 50)
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Материал изготовления

ПВХ
ПВХ/нерж.сталь

ПВХ
ПВХ

EPDM/FPM
ПВХ
ПВХ
ПВХ

EPDM/FPM
ПВХ
ПВХ

Наименование компонентов

Корпус
Сетка

Крышка
Опора сетки

Прокладка
Шайба

Гайка
Кольцо

Уплотнение
Муфта
Гайка

Поз.

1
*2
 3
4

 *5
6
7
8

*9
*10
11

* запасные части

Рис. B (DN 65 ÷ 80)

Рис. C (DN 100)
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•	 Обратный клапан FIP позволяет жидкости течь только в одном 
направлении и препятствует ее движению в обратном.

•	 Номинальные размеры: DN 10–DN 100.
•	 Рабочие давление: до 16 бар при температуре 20°С (для воды).
•	 Материал ПВХ пригоден для использования при транспортировке 

пищевых сред и питьевой воды и соответствует всем стандартам и 
требованиям.

•	 Возможность выполнения технического обслуживания без 
демонтажа с технологической линии.

•	 Для получения более подробной информации зайдите на сайт:      
www.fipnet.it, www.glynwed.ru

Обратный клапан из ПВХ 

Условные обозначения

d	 Внешний диаметр трубы, мм

DN  	 Номинальный диаметр

PN	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее 
давление при температуре воды 20°С)

g	 Вес в граммах

K	 Ключ крышки

ПВХ	 Поливинилхлорид

EPDM 	 Этиленпропилендинеластомер 

FPM 	 Фтор-каучук (витон)

Рис. A Рис. B Рис. C

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Размеры

Обратные клапаны FIP доступны в описанных ниже модификациях. Их 
соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соединение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NF T54 028
Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999
Фланцевое соединение: ISO 2084, UNI EN 1452, DIN 8063
Для соединения с трубами, соответствующими стандартам: ISO 161/1, 
UNI EN 1452, DIN 8062, NF T54 016.
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Технические характеристики

1

3

2

4

2

3

4

5

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

63
50

1300

40
32

560

32
25

375

25
20

205

50
40

835

20
15

110

16
10
47

d
DN

kV100

75
65

1950

90
80

2600

110
100

3500

63
50

0,021

40
32

0,017

32
25

0,014

25
20

0,009

50
40

0,018

20
15

0,008

16
10

0,008

d
DN

бар

75
65

0,022

90
80

0,022

110
100

0,024

5

63
50

350

40
32

350

32
25

350

25
20

200

50
40

350

20
15

150

16
10

150

d
DN

mm H2O

75
65

350

90
80

350

110
100
350

1

Коэффициент пропускной способности kv100
Под коэффициентом пропускной способности kv100 подразумевается 
расход воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 
20°С), при перепаде давления Δp = 1 бар. Значения kv100, указанные 
в таблице, рассчитаны для полностью открытого клапана.

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом

Минимальное обратное давление, обеспечивающее полную 
герметичность

Минимальный перепад давления, необходимый для открытия клапана

График зависимости давления и температуры
•	 для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые в 

изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ СТОЙКИЕ
•	 во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 

номинального давления PN в сторону уменьшения
•	 зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности

VRUIV

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
c разборными муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

16
20
25
32
40
50
63

DN

10
15
20
25
32
40
50

A
макс

125
125
145
165
190
210
240

PN

16
16
16
16
16
16
16

B

72
72
84
95

111
120
139

L

14
16
19
22
26
31

38,2

E

55
55
66
75
87

100
120

Z

107
103
120
132
155
181

221,6

H

135
135
158
176
207
243
298

K

-
-
-
-
-
-
-

Рис.

A
A
A
A
A
A
A

g

218
226
388
606
923

1335
2313

VRIV

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
с муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

d

75
90

110

DN

65
80

100

A 
макс

300
325
385

PN

10
6
6

B

179
192
231

Z

155
160
203

E

104
116
138

L

44
51
61

H

243
262
325

K

96
105

-

Рис.

B
B
C

g

3485
4530
7170
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VRUFV

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
с разборными муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, цилиндрическая резьба BS

R

3/8”
1/2”
3/4”

1”
1”1/4
1”1/2 

2”

DN

10
15
20
25
32
40
50

A max

125
125
145
165
190
210
240

PN

16
16
16
16
16
16
16

B

72
72
84
95

111
120
139

L

11,4
15

16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

E

55
55
66
75
87

100
120

Z

112,2
113

127,4
144,8
171,2
192,2
233,6

H

135
143
160
183
214
235
285

K

-
-
-
-
-
-
-

Рис.

A
A
A
A
A
A
A

g

221
230
390
602
932

1341
2348

VRFV

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
с муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, цилиндрическая резьба BS

VRDV

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
C втулочными окончаниями под клеевое соединение, метрическая серия

VROV

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
с фланцами по DIN 8063, DIN 2501, EN 1092

R

2”1/2
3”
4”

DN

65
80

100

A 
макс

300
325
385

PN

10
6
6

B

179
192
231

Z

182,6
195,4
246,4

E

104
116
138

L

30,2
33,3
39,3

H

243
262
325

K

96
105

-

d

16
20
25
32
40
50
63

A 
max

125
125
145
165
190
210
240

PN

16
16
16
16
16
16
16

DN

10
15
20
25
32
40
50

B

72
72
84
95

111
120
139

L

14
16
19
22
26
31
38

H

114
124
144
154
174
194
224

Рис.

B
B
C

Рис.

A
A
A
A
A
A
A

g

3485
4520
6965

g

125
135
225
360
590
835

1420

F

65
75
85

100
110
125
145
160
180

d

20
25
32
40
50
63
75
90

110

DN

15
20
25
32
40
50
65
80

100

A
макс

125
145
165
190
210
240
300
325
385

PN

16
16
16
16
16
16
10

6
6

B

72
84
95

111
120
139
179
192
231

H

130
150
160
180
200
230
356
404
475

Рис.

A
A
A
A
A
A
B
B
C

f

14
14
14
18
18
18
17
17
17

g

280
430
640

1035
1405
2235
4600
6300
9200

VROAV обратный клапан с фланцами по ANSI 150 #FF поставляется по запросу
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Обратный клапан может устанавливаться как на вертикальных, 
так и на горизонтальных трубопроводах. Крышка (3) должна быть 
направлена вверх, так как поршень работает под действием силы 
тяжести.
В  процессе   монтажа  клапана в вертикальном положении следует 
принять особые предосторожности против попадания клея внутрь 
корпуса
Расположите клапан таким образом, чтобы стрелка на корпусе 
показывала направление потока.

Установка на трубопроводе

Демонтаж
Рис. A-C
1)	 Обеспечьте отсутствие давления на линии с установленным 

обратным клапаном.
2)	 Открутите гайку (6 ) и снимите крышку (3) с корпуса (1).
3)	 Извлеките поршень (2) и прокладку (5).
4)	 Извлеките стопорное кольцо (7) и снимите гайку (6) с крышки (3).
5)	 Снимите уплотнение крышки (4).

Рис. B
1)	 Обеспечьте отсутствие давления на линии с установленным 

обратным клапаном.
2)	 Открутите крышку (3) от корпуса (1).
3)	 Извлеките уплотнение (4) из гнезда в корпусе (1).
4)	 Извлеките поршень (2) и прокладку (5).

Монтаж
Рис. A-C
1)	 Вставьте уплотнительное кольцо (4) в гнездо в крышке (3).
2)	 Вставьте крышку (3) в гайку (6) и закрепите оба компонента с 

помощью стопорного кольца (7).
3)	 Вставьте поршень (2) с прокладкой (5) в крышку (3), а крышку 

установите на корпус (1).
4)	 Закрутите гайку (6) на корпусе (1).

Рис. B
1)	 Вставьте в крышку (3) поршень (2) с прокладкой (5).
2)	 Вставьте уплотнение (4) в гнездо на корпусе (1).
3)	 Закрепите крышку (3) на корпусе (1).

Внимание!
Операции по техническому обслуживанию могут выполняться без 
снятия корпуса клапана с устройства. Перед выполнением данных 
операций рекомендуется нанести соответствующую жидкую или 
консистентную смазку на изнашиваемые части (не рекомендуется 
использовать минеральные масла, так как они могут повредить 
компоненты из EPDM).

Материал 
изготовления

ПВХ
ПВХ
ПВХ

EPDM или FPM
EPDM или FPM

ПВХ
ПВХ

EPDM или FPM
ПВХ
ПВХ

Поз.

1
2

 3
*4

 *5
6
7

*8
*9
10

Наименование компонентов

Корпус
Поршень

Крышка
Уплотнение

Прокладка
Гайка

Стопорное кольцо
Прокладка

Втулочное окончание
Гайка

		  * запасные части

Рис. A (DN 15 ÷ 50) Рис. B (DN 65 ÷ 80) Рис. C (DN 100)
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•	 Воздухоотводный клапан FIP для выпуска воздуха из трубопроводов.
•  Диапазон диаметров: DN15 – DN50.
•	 Рабочие давление до 16 бар при температуре 20°С.
•	 Материал ПВХ пригоден для использования при транспортировке 

пищевых сред и питьевой воды и соответствует всем стандартам      
и требованиям.

•	 Обслуживание может быть произведено без демонтажа                        
с технологической линии.

•	 Для получения более подробной информации зайдите на сайт:  
www.fipnet.it, www.glynwed.ru

Воздухоотводный клапан из ПВХ

Условные обозначения

d	 Внешний диаметр трубы, мм

DN	 Номинальный диаметр

R	 Номинальный размер резьбы в дюймах

PN	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее давление 
при температуре воды 20°С)

g	 Вес в граммах

ПВХ	 Поливинилхлорид

EPDM 	 Этиленпропилендинеластомер

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Размеры

Воздухоотводные клапаны FIP доступны в описанных ниже 
модификациях. 
Их соединения соответствуют следующим стандартам:
Клеевое соединение: ISO 727, UNI EN 1452, DIN 8063, NF T54 028
Резьбовое соединение: UNI ISO 228/1, DIN 2999
Фланцевое соединение: ISO 2084, UNI EN 1452, DIN 8063
Для соединения с трубами, соответствующими стандартам: ISO 161/1, 
UNI EN 1452, DIN 8062, NF T54 016

1

1

2
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Технические характеристики

1

1

2

2

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

Пример монтажа

График зависимости давления и температуры
•	 для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые 

в изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЕ.

•  во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 
номинального давления PN в сторону уменьшения.

•	 зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности.

VAIV

ВОЗДУХООТВОДНЫЙ КЛАПАН
с муфтовыми окончаниями под клеевое соединение, 
метрическая серия

d

20
25
32
40
50
63

PN

16
16
16
16
16
16

DN

15
20
25
32
40
50

E

55
66
75
87

100
122

L

16
19
22
26
31
38

L1

18
20
24
28
34
41

Z

87
106
128
145
156
185

H

103
125
150
171
187
223

g

105
185
280
415
570
950
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VAFV

ВОЗДУХООТВОДНЫЙ КЛАПАН
с муфтовыми окончаниями с внутренней резьбой, цилиндрическая резьба BS

R

1/2
3/4

1
11/4
11/2

2

PN

16
16
16
16
16
16

DN

15
20
25
32
40
50

E

55
66
75
87

100
120

L

15
16,3
19,1
21,4
21,4
25,7

Z

94
116,4
136,8
157,2
166,2
196,6

H

124
149
175
200
209
248

g

120
205
360
475
670

1130

Установка на трубопроводе

Воздухоотводный клапан должен быть установлен вертикально, при 
этом корпус должен быть повернут крышкой вверх.

Демонтаж
1)	 Обеспечьте отсутствие давление на линии с воздухоотводчиком.
2)	 Открутите крышку (4)
3)	 Извлеките выходной патрубок (3) и уплотнение корпуса (5)
4)	 Извлеките поршень (2) и его уплотнение (6)

Сборка
1)	 Установите уплотнение корпуса (5) и уплотнение поршня (6) на их 

посадочные места.
2)	 Установите поршень (2) в корпус (1).
3)	 Установите выходной патрубок (3).
4)	 Затяните крышку (4).
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Материал 
изготовления

ПВХ
ПВХ
ПВХ
ПВХ

EPDM
EPDM

Поз.

1
2

 3
4

*5
*6

Наименование

Корпус
Поршень 

Выходной патрубок
Крышка 

Уплотнение корпуса 
Уплотнение поршня

		  * запасные части







CR ПВХ

130

Legenda

d 	 Внешний диаметр трубы, мм

DN 	 Номинальный диаметр

OP	 Рабочее давление

PN 	 Номинальное давление, бар (максимальное рабочее давление 
при температуре воды 20°С)

g  	 Вес в граммах

ПВХ	 Поливинилхлорид

EPDM 	 Этиленпропилен-каучук

FPM 	 Фтор-каучук (витон)

PTFE 	 Политетрафторэтилен

Все данные настоящей публикации 
носят справочный характер. Гарантии 
предоставляются в соответствии 
с международными нормами и 
правилами. Компания FIP оставляет за 
собой право на внесение изменений 
в номенклатуру продукции, 
приведенную в данном каталоге.

Межфланцевый обратный клапан CROV
• Диапазон диаметров Ду40÷300.
• Рабочее давление 5 бар при 20°С.
• Материал корпуса и диска — ПВХ.
• Уплотнение EPDM.
• Соединение со стандартными буртами FIP QRV (d50-d160) и QRV с 

плоским уплотнением QHV/Y (d225-d315); для монтажа использовать 
ПВХ фланцы FIP ODV на трубах ПВХ с максимальным значением 
давления PN10.

• Дополнительную информацию можно получить на сайте                 
www.fipnet.it или www.glynwed.ru

Размеры
Размеры межфланцевых обратных клапанов CR соответствуют 
следующим стандартам: DIN2501 PN10, ISO 9624 PN10, UNI 2223 PN10

1

3

5

4
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Технические характеристики

1

3

2

1

2

3

4

55

CROV

Межфланцевый обратный клапан ПВХ/ EPDM

Ра
бо

че
е д

ав
ле

ни
е

Рабочая температура

Пе
ре

па
д 

да
вл

ен
ия

Расход

110
100

0,003

90
80

0,003

75
65

0,003

225
200

0,005

280
250

0,008

160
150

0,005

140
125

0,003

63
50

0,003

50
40

0,002

d
DN

бар

315
300

0,008

4

110
100
0,2

140
125
0,2

160
150
0,2

225
200
0,2

280
250
0,2

90
80
0,2

75
65
0,3

63
50
0,3

50
40
0,3

d
DN

бар

315
300
0,2

110
100

2867

140
125

5700

160
150

8167

225
200

18800

280
250

25000

90
80

1867

75
65

1250

63
50

900

50
40

370

d
DN

Kv100

315
300

31900

График зависимости давления и температуры
• Для воды и других жидкостей, в отношении которых используемые 

в изготовлении материалы классифицируются как ХИМИЧЕСКИ 
СТОЙКИЕ.

• Во всех других случаях требуется соответствующая корректировка 
номинального давления PN в сторону уменьшения.

• Зависимость сохраняется 25 лет, с учетом фактора безопасности.

Взаимосвязь между перепадом давления и расходом.

Минимальное давление, обеспечивающее открытие клапана.

Минимальное обратное давление, обеспечивающее полную 
герметичность.

d

50
63
75
90

110
140
160
225
280
315

OP

0-5
0-5
0-5
0-5
0-5
0-5
0-5
0-5
0-5
0-5

DN

40
50
65
80

100
125
150
200
250
300

De
ISO/DIN

95
109
129
144
164
195
220
275
330
380

Z

16
20
20
20
22
23
25
35
40
45

Di

22
32
40
54
70
92

105
154
192
227

A

72
86

105
119
146
173
197
255
312
363

B

25
37
50
61
77
94

100
152
180
215

C

28
29
31
32
31
35
40
38
41
41

g

160
260
330
400
560
760

1120
2130
3540
5350

Монтаж
Необходимо учесть следующие параметры при монтаже:
• Длина прямого участка трубопровода до и после клапана должна 

составлять не меньше пяти номинальных диаметров.
• Устанавливать обратный клапан на фланец насоса.
• При использовании фланцев специального исполнения 

рекомендуется применять гладкое уплотнение для гарантии 
герметизации соединения.

• Не использовать на трубах с толщиной стенки выше PN10.
• Вертикальная установка возможна только в случае восходящего потока.
• Установить клапана концентрически на бурт и затянуть шпильки 

фланцев крестообразно в  соответствии с указанным моментом затяжки.

110
100

10

140
125

15

160
150

20

225
200

38

280
250

45

90
80
10

75
65
10

63
50
10

50
40

8

d
DN
Nm

315
300

50

*Номинальное значение момента затяжки болтов фланцев. Момент 
затяжки необходимый для герметичности соединения (1,5xPN для 
воды 20°С) (для новых или смазанных болтов).

Коэффициент пропускной способности Kv100*

* Под коэффициентом пропускной способности Kv100 подразумевается расход 
воды Q, выраженный в литрах в минуту (при температуре 20°С), при перепаде 
давления ∆p= 1 бар для определенного положения крана. Значения kv100, 
указанные в таблице, рассчитаны для полностью открытого крана.




